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INTRODUCTION

Le but de la méthode est de vérifier la composition du solvant des

peintures vinyliques utilisées pour la préparation des surfaces mé-

talliques. La méthode se divise en deux phases, soit l'extraction

du solvant et le dosage de ses constituants par chromatographie en

phase gazeuse.

MATERIEL REQUIS POUR L'ANALYSE

Cette liste de matdriel contient ce qui est sujet & épuisement et

qui devrait étre vérifié et commandé si des analyses considérables

sont envisagés.

Standards - # 11 C (alcools Cj .- Cg)
Bouteilles 3 .septum 3,5 ml
Microseringue de 10 um

Bonbonne de gaz carbonique

Colonne.Porapék 6' x 1257 (0.0.)
Acetone Washed 80/100 (mesh)

PROCEDURE D'EXTRACTION DU SOLVANT

1=

Agiter 1'échantillon (un litre ou un quart de litre) durant en-

viron 2 minutes.

© Peser 1le hallbnzd'éxtractionude.ﬁ ml et le ballon de 10 ml avec

leur bonchon, plus un support de soutien (creuset) pour chaque
ballon. ' ‘

Prélever environ 6 cc de peinture 3@ 1'aide d'une seringue sans

aiguille.

Peser précisément environ 3 grammes de peinture dans le ballon

de 10 ml. Replacer le bouchon pour &viter les pertes par

€vaporation.
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Placer les deux ballons sur le montage (voir figures l-a et b).

Préparer de la glace carbonigue (glace séche) et placer celle—
ci dans un thermos. Verser tranquillement du méthanol sur la
glace séche.. Le mélange devrait atteindre une température de
-70°C (-90 3-95°F). Si toute la glace s&che s'est dissoute lors
du transvidage du méthanol, on deyrait en ajduter. I1 est impor-

tant que le ballon soit immergé dans un bain de glace.

Placer le ballon de 10 ml contenant la peinture dans le bain de

glace (figures 1-a et b).

Attendre 10 minutes environ, le temps que la peinture soit com—

plétement gelée.

Allumer le r8chaud du bain d'huile 3 1'aide du rhéostat (figure

1-b) et amener la température a 50°C.

b

Faire le vide & 1'intérieur du systéme en ouvrant la valve du

montage {figure 1-b).

Fermer la valve de vide et retirer le ballon dun bain de glace.
Soulever, essuyer et réchauffer graduellement ce ballom {(avec
les mains) jusqu'a ce qu'il soit environ 3 la température de la

piéce.

Placer le ballon au-dessus du bain d'huile et transférer le

bain‘de glace vers le petit dallon (figure 2).

Quand la peinture est redevenueliquide, ne pas réouvrir le sys-
téme vers la pompe 3 vide, sinon on provoque immédiatement un

“bumping” de la peinture dans le montage.

Descendre. le ballon 3 1/4" dans 1'huile (figure 3). .
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1- Montage d'extraction incliné vers le
ballon de 5 ml durant 1'extraction.

.+ 1A- Le systéme est ouvert gquand la valve
1A est en position verticale.

2- Bain de glace séche + méthanol.

3- Plaque chauffante + bécher en acier +
huile 3 bain d'huile *

4= Moteur rotatif + tige de verre en L
pour agitation de 1'huile *

5- Rhéostat pour le contrdle de la tempé-
rature.

6- Trompe 3 eau connect@e au montage
d'extraction.

6A- Valve de la trompe 3 eau.

7- Manométre de vide connecté& au tube 3
vide par un T(7A) en verre.

8- Tige de support des thermométres.

8A- Pinces 3 thermométres (2).

9-" Statif

* La plaque chauffante peut €tre remplacée
par une plaque chauffante magnétigue

-avéc un agitateur magnétigue dans-le
bécher en acier.

Valve 1A ouverte.lorsque la peinture est
gelée (position verticale)

FIGURE 1-b



FIGURE 3
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Installation du bain d'huile sous
le ballon de 10 ml et transfert du
bain de glace vers le ballon de

5 ml

Montage en position de distilla-
tion avec inclinaison du montage

A"vers'le.petit ballon-(3ml). L'a-

gitateur est plongé dams 1'humile.
La valve 1A du systéme de distil-

~.lation est fermée



16- Augmenter graduellement (1°C/min.) la température et surveiller
trés attentivement le comportement de la peinture qui a tendance
3 monter dans le tube 3 condensation. S5i cette &l&vation est
trop importante, om doit sortir immédiatement le ballon de
1'huile, pour ensuite le redescendre lentement dans le bain.

La profondeur de 1'immersion est donc fonction du comportement

" N

de la peinture et est légérement différente d'une peinture viny-

lique 3@ 1'autre.

17- On devrait distiller jusqu'd ce que le résidu soit complétement

figé, i.e. ne présentant plus de mouvement d'ébullition. La

e

température1finale est d'environ 120°C et le pigment tend 3

brunir.

18- Le systéme est alors €levé; les ballons réchauffés ou refroidis

L

et essuyés. Ils sont ensuite détachés du systéme et fermés avec
les bouchons pour éviter les pertes par &vaporation non négli-

geables avec les alcools.

19- Finalement, on pése précisément les deux ballons pour.commaitre
= : le 7 de solvant extrait et le % de résidu qui se calculent

comme ' suit:.

Z solvant. = opoids de soiﬁant_“ o
: T : -~ X 100
-+ - poids de peinture
e T Z résidu .> = poids de résidu
- : : v — : X 100
= ‘poids  de peinture
% perte = poids -résidu + poids solvant =100

X 100"

_poids de peinture
20- Tarrer une bouteille 3 septum et extraire le solvant''du ballon
. 3 1'aide d'une seringue (avec aiguille). La pesé@e effectuée,
peser 10Z du poids du solvant en standard interne (précisément).
STANDARD INTERNE TERT-BUTANOL. Fermer, sceller la bouteille et

placer au congélateur.
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ANALYSE PAR CHROMATOGRAPHIE EN PHASE GAZEUSE DES SOLVANTS DES

RESINES VINYLIQUES POUR LA PREPARATION DES SURFACES METALLIQUES

(Peintures primaires vinyliques)

A) Mise en marche et calibration du vista 401

1- Appuyer sur la touche [START}

2-- Faire [S][T] - et écrire 1 heure et 1a date si cela

‘n'est pas fait.

3- Faire .[:I IENTEg , écrire D. @ D] [S] et E ﬂ

quatre (4) f01s

4~ Introduire la disquette # 1-GP-121-M pour peinturé (solvant).
Faire [D] EEIENTEQ trois (3) fois pour connaitre le contenu

de lardisquette. _ -

5- Faire START EE’EJ_ENTERl . Ecrire le nom de la méthode

ORGP EOERZI OB M et deux (2) fois.

6- Pour changer 1la coloﬁne, fermer. les gaz du détecteur si
cela n'est pas fait, soit 1l'air et 1'hydrogéne,en soulevant
¥

le couvercle du dessus @ droite et en fermant le bouton

noir et rouge marqué A.

7- Arréter le gaz vecteur (h&lium) en fermant le bouton situé
au-dessus de ceux du détecteur (bouton chiffré) et le
tourner vers la gauche jusqu'd résistance.

. L]
8- Programmer la température de la chambre a 34°C pour permet-

tre de changer la colonne. Pour ce faire, commander

INST| et |COL| sur le clavier i 1/extréme gauche du
STAT] TEMH

Vista 6000. Attendre la stabilisation de température.



9- Sortir la colonne PORAPAK Q-Acétone washed 80/100 6' X
.125" 0.D. Dévisser délicatement a liaide de la clef a
molette et de la clef ouverte la colonne précédente. In-
troduire le bout le plus long de la colonne dans 1l'orifice
de 1'injecteur, soit & gauche, et visser sans forcer les

piéces.

.k L| [BAC R
10— Faire Tng:IP ggMp K ; col 11m1Fe @ @ et
CoL [0] . -

ITEMP

11- Réouvrir le gaz vecteur et ajuster le débit d& 22 ml/min.

(voir item 7 pour position).

12- Ouvrir les gaz du détecteur, soit 1'air et 1'hydrogéne, et
pousser vers la gauche le bouton d'allumage (ignitor) situé
a droite et au-dessus de 1'appareil, et simultanémeﬁt placer
votre oreille prés de 1'orifice de sortie des gaz pour en-

tendre un petit bruit signifiant que la flamme est allumée.

B) Préparation du mélange.standard STD-1-0H

Le mélange standard, s'il est &puisé, doit Eétre préparé comme

suit (utiliser la boite de standard # 11 C):

1~ Tarer une bouteille 3 septum vissable sur la balance de

précision.

2- Prélever, 4 1'aide d'une seringue d.aiguille, environ .2 cc

de méthanol de la bouteille # 1.

3- Peser précisément -environ .25 gramme de méthanol et replacer

le reste dans la bouteille # 1.

"4~ Noter le poids, tarer de nouveau et répéter les &tapes 2 et

3 pour 1'é&thanol (2), lév2—propanol (4), le l-propanol (3),
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le 1-butanol (5), le 2-butanol (6) et le tert-butanol qui
sert de standard interne. Le tert-butanol se retrouve dans

une bouteille 3 septum fixe de 50 ml qui est au congélateur.

5- Placer le cap beige vers le haut et visser le capuchon.

Agiter et placer au congélateur.

Etat (status) des instruments

Appuyer sur la touche PBTART| et m [Iﬂ IENIEE El IE E

Eﬂ Eﬂ Ej [] Eﬂ et sept (7) fois IENTEE . Attendre 20 secondes

environ et faire [s] [o] channel _ ENTEﬂ .

Attendre que les instruments se stabilisent. Le voyant rouge .

“not ready” reste allumé tant que les instruments ne sont pas
stabilisés. Si 1'on veut modifier 1'état des instruments ul-
térieurement, on fait STATUS channel 1 eton peut modifier
la section 1 ou 2 selon les besoins. On ne peut cependant en-
'registfer la température limite de la colonne, qui ne se fait

que tel qu'indiqué 3 la section IV A) # 10, page 7.

Préparation de la ligne de base

La ligne de base est un'frunﬁiﬁg" de 1la méthode 1-GP-121-M

(ou autre) qui sert en fait, une fois enregistrée, 3 soustraire
les valeurs de bruits de fond au chromatogramme réel. Les &ta-

pes sont les suivantes:

1- Appuyer sur la touche |STAR§ . Faire [M] [:liENTEg .
terire [ EEEHEDDEDDENE

.



2- Effectuer les commandes suivantes:

Monitor: N (inchangé) @

Run Type: = [B] (changé) @

Sample id: (changé)
Divisor:: 1.00000 (inchangé) @ '
AMT STD: 1.00000 (inchangé) [ENTER| -
MLT "PLR: 1.00000 (inchangd) ENTER

3- Appuyer sur les touches |START ENTER| . Attendre que le

moniteur indique READY.

4~ Appuyer sur le déclencheur de 1'orifice d'injection du cdté

gauche sans injecter quoi que ce soit.

5- Attendre 11.25 min, le temps programmé pour 1'enregistrement

de la ligne de base de cette méthode.

E) Calibration 3 1'aide du mélange standard STD-1-OH

_ 1- Appuyer sur la touche [START| . Faire @@

bran

B | ' . Eerire B[EEE]

2- Effectuer les commandes sulvantes:

Monitor: N (inchangé) m

Run Type. ~[c]  (changé)

Sample id: @ [T] L-E_I 5] [1] . [=] E)] [E] (changé). -
"Divisor: +1.00000 --(inchangé) -

AMT STD: - - :XXXX -Poids du standard‘ interne (T-But—OH)

(changé) | NTER

MLT PLR: 1.00000 (inchangé) IENTEg

3- Appuyer sur les touches START [ENTER| .. - Attendre que:
le moniteur indique READY. ’ '
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Préleve%solution de la bouteille de standard
STD-1-0OH, cel¥e-¢i étant vers le haut, et éviter les bulles

en vidant et en remplissant plusieurs fois la seringue.

Quand 1'appareil est prét a recevoir 1'injectiom, il faut

introduire 1'aiguille au complet et rapidement abaisser la

tige de la seringue. Il est pré&férable d'essuyer 1l'aiguille

de la seringue avant d'injecter pour assurer la reproducti-

bilité des résultats. Toutes les manipulations doivent se

faire rapidement pour minimiser les pertes par évaporation.

‘Les nouveaux temps de rétention de chaque produit seront en—

registrés dans la table de pic de la section 3, page 2 de 1la

méthode.

F) Analyse du solvant extrait a 1'étape III

1-.

"~ Monitor: "N (inchangé)
-‘Run Type: (changé)
- Sample id: Bl (changé)
~Divisor:” . 1.00000 (inch;ngé) '

3-

4=

-

Appuyer sur la touche

START

faire [M] [R] .

Ecrire B@BEB

Effectuer les commandes sulvantes:

[EnTER

ENTER|

AMT-STD: - °. .XXXX - Poids de T-Butanol ajouté.d 1'échantil- .

_ . -lon (changé)v
MLT PLR: ~5°1.00000 (inchangé)

Appuyer sur les touches

que le moniteur indique

START

READY.

Injecter 1 ul de 1'échantillon.

. Attendre
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CALCUL DU % DES DIFFERENTES FRACTIONS D'ALCOOL

- Le calcul des 7 est effectué de facon indirecte. On calculera les

7 relatifs des constituants 3 partir des données du chromatogramme
de 1'échantillon. On raméne ces %Z en simple facteur de proportion

( /100) et on multiplie chacun d'eux par la masse de.éblvant extrait.
Ces poids de chacune des parties du mélange sbnt alors divisés par
le poids de peinture initial et @ultfpliés par 100, ce qui dbnne

le 7 du solvant constituant par rapport & la masse totale de pein-

ture.

Exemple de calcul pour 1'échantillon 8046 enduit aux résines viny—

liques.

Le calcul du Vista 401 en mode analyse par standard interne donne

les ré@sultats sous cette forme avec le chromatogramme.
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1.287 ' 5
-— 2.7¥5
6.108 /
9,700
TTLE: B046 _ .. 1&:34 12 MAY B4
’CIQNNEJ.. ND: 1.  SAMPLE: B04s L. METHOD:. 1-GF-1Z1-M
FLAK - FEAK RESULT . TIME TIME AREA ‘EEF . W1sD
- &0 NAME o i oo CMIND - OFFSET.. COUNTS CODE-.-. . (SEC)
1 METHANOL - .~ -‘@.7@86 Z5.4%1.267 .  -0.@3%.  B877¢32 BV "~ . 5.90
W2 2-PROP-OH 1.35754449%3.949 ©.- . =0.141 .. 2012120 . BV 1¢.35
2% T-BUT-OH ~ JINT STD . '%.IOBR 27 @.@0B - ¢ .2Z7E24 - EB 12.85
4 N-BUTANOL @.665¢ A4.8//>.300  0.630 - S7SEEZ VE 16.320
ALS: 2.7317 L -2.13¢é 4103860
I TECTED FKS: 12 REJECTED PKS: =) ¢
D.ivVISOR: 1.00000 AMT STD: ©.219E0 MULTIFLIER: 1.0C020
r':se: 1.2 OFFSET: 106
iam STD: ©.28820 MULTIPLIER: 1.00000
> _
ol 15E: 1.2 OFFSET: 110~
> .
JSAVED FILE: BNOQ/.@



Q.{E CT/FATE 4.0 CHROMATOGRAMME DU

STANDARD CORRESPONDANT

71
H I PR SR, e - } E;:’_
— P —— o.Taz
E: f o .
/_,,f — 4,293
— .
C/-_,.___F—— T DL
Y R )
F//’_——d__—f_——d EREELS
IPLE: STANDARD 3 1¢:0C 14 MAY B4
JNEL NO:’ 1 SAMFLE: STANDARD S METHOD: 1-GF—1IZ1—M
FEAK RESULT TIME “TIME AREs L GEFR
CNAME . FACTOR CMIND 7 OFFSET "COUNTES CUDE
METHANOL ®.e74251U0  “1.322° -0. 008 1168432, BV
ETHANOL @.71332480 - :2.54% -0. 08 1127683 ¥E-
Z-FROF-0H 0. _%17u . 4.093 -0.017 C10&eS10 T T RY
4 1-FROF-0H ©0.75¢67200  5.196 -0.024 105ecza W
= ST-BUT-0H INT STD 6.G97R. - -0.02% 227470 VE
¢ WN-BUTANOL LFEITOTIL DL 2éS -@.0z2% - jsedton VE
DiaLs: ff//?//? -@.11% 6256008
EI CTED PKE: e REJECTED PKGS: 2
l] STD: @.2¢EZ0 MULTIPLIER: 1.00000C
CPPCSE : 1.2 OFFSET: 110

1El FILE: EBNOQ-.R
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Pour calculer les proportions respectives de chaque constituant, on
divise les données du RESULT par le total (TOTALS).

Facteur de

proportion v‘ yA
METHANOL .7086/2.7317 = .2593 x 100 = 25.93
2-PROPANOL ~ 1.3575/2.7317 =  .4969 x 100 =  49.69
T-BUT-OH INT. STD / |
N-BUTANOL .6656/2.7317 =  .2436 x 100° = 24.36

Le poids du solvant extrait est multiplié par chacun des facteurs de

proportion.

METHANOL 2593 x 2.2285 g = .5778 g
2-PROPANOL  .4969 x 2.2285 g = 1.1073 g
T-BUT-OH INT. STA

M-BUTANOL 2436 x 2.2285 g = 5428 g

Finalement, le 7 respectif des constituants de la peinture totale se
calcule en divisant les derniéres masses de solvant par la masse

initiale de peinture.

METHANOL < ' .5778 /. 3.0008 g x%-100 .=  19.25%
¥ 2-PROPANOL 1.1073/ 3.0008 g x 100 '=:736.90%
T-BUT-OH . "INT.. STD
M-BUTANOL  ..5429 /-3.0008 g x 100 = 18.09%
NORME 1-GP-121-M + , .
7 en masse du M-BUTANOL = 18.00%Z min.
% en masse de 1'Ethanol ou isopropanol ' = 59% min.

" Avril 1977 (remplace (F) 1-GP-121C Juin 1970)



R P ANNEXE 1

Méthode 1-GP-121-M

: : £ - zew
EQUILIERATION TIME: €
UNFETAINED FH TIME:  €.0C

UMIDENT F+ FACTOFR: £.0600000
SLICE WIDTH: 1t

AMPLE EARAMETERE
RUN TYFE: C .
caMPLE ID: &TL-1-0OF .
IIVISOR: 1.000000 )y
&MT STD: 0.263400 '
MLTFLR: 1.000000

.t'#»_,r

FARGE 2
FEFOFT JNCTFULTION:
WHERE TO REFORT: L

COFIES: 3
TJI1TLE: PEINTURE VIKNYLIGQUE
FORMGT T .
~~(7M~ SiqalEr &
FETULT (LNITE:
FEFORT - UNIDENT PHS: VY
TEEROGET O THNETEUMENT CONDLITIQONS: 1.
FREID £
B 0T JNETRUCTIONE
o070y
s OFFEES RS
FNINGTATION
FRETENTION TIME: Vv
FLOT CONTROL: VY
TIME TICHE: ¥ ~
TIME TVENTE: N
Fr STHETCEND: N
3 ,"‘F:HEE T

(H&FT SFEED :
F&GES OF CMoMIti: C
INIT VAaLUE: 1.0

R} FRis ¢
i . FLGT &TTEN
B _}N]T'F 0T «TTEND 2%¢

LINE= TIME PLCOT RTTEN

.80 12E.
STITTION Z: " T7IME EVEWTE
I FAREE 1] .
’ LINE® TIME EVENT VALUE : ' :
' 1 6.6 PR ' L3000
= .00 SN =
II z ¢.00 T 5.0
3 Q.00 WT <
T ¢. ac SF =
3 4. 2% Wi 3
I " 4.74 W1l E
E 7.2 W] 16
o le.2¢0 .11 JJ.(
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NOIN EET

P&GE o
Tz T IME o NamME FHITOE
! CLITT O SMETEARDL 6. 0BEDOY
z I.ol #TTHANOL C.00000%
= .90 % Z-FROF-0H ©.000000C "
= .29 3 -PROF-0RH 0.008000C
T L IT O RTS-BUT-0H 0 1.0008000
T T.OT SI-BUTANOL 0.000000
T ©,4¢ »1-BUTANDOL G.000000
CECTION 4 GO INSTRUMENT CONTFROL
FAaZE )
CoL TEMF
IC0O/INIT COUL TEMR: 150
INIT HOLD TIMeE: ¢.oe
ETEFRS: FINAL TEMF R&TE T H
3 1685 4.0
e e
LETELTORS
LeET & TYFE: 1D
IET B TVPE:
= TIMZ SIDE ATTNHN RANGE ZER
: p.ex L+ 19zZ4 1@ Y
= ¢.06e E %

FRGE =
TEMEAFLOW
ING &£ TEMFP: Z2T
NG B OTEMF:
ON TEMRD 236
A T TEMF:
TCITOFIL TEmME!
~Li» TEmMPF: ¢
LG &~ FLOW: z2Z
0L " FLOW

FARGT <
SECTION 7: FOST RUN
Fh

‘NAME * BNG

TNETRUCTIONE
TYFE: RaAW
WHERE TO

TRANSMIT/REPLOT INESTRUCTIONS
TRANSMIT RAW DATA: N
RZFLCT WITH BASELINES: N
AW DRTA LCCATION: U
TRANSMIT REFORT: N

I in g

-l_ﬂfﬂﬁ_\ (e}
< |~

i -

SRVED U

FRAGE =

METHOD LINKING
METHOD: )
LINK CALT RETULTE: N

TROUGCRAMN EXECUTION
FEQGRAM:
FARAMETERE:
FESEFVE PRINTER: Y

INETRUCTIONS

AMOUNT REF LE=
G.Z4ET00
¢.25ZE00
@ I1EESG0
0.z8o1060m
G.IZETA0E F
¢.2TE700
¢.zae{ sl

TINME

¢, 00

LD

(G, Gase

oL

ot s
S Vo4

L T fa ty Ta
BRI RN

.peeeoe
L OALHO0C
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Standard for:
Coating,
Vinyl,
Pretreatment,
for Metals
(Vinyl Wash
Primer)

This standard applies to a prelimi-

nary coating or.tie-coat for use on .

clean, dry, metal surfaces as a

: treatment prior to the application
.of a succeeding coating system.
The purpose of the material is to -

increase the adhesion of the coating
system.

1-GP-

Enduilt aux résines
vinyliques,
préparation des
surfaces
métalligues
(peinture primaire
réactive vinyligue)

=~ La présente norme s’applique 3 'enduit - - _-v,.'{.

préliminaire, ou couche d'accrochage, . -
destiné 2 servir, sur des- surfaces _ .=
métalliques. propres et.sdches, de -
préparation préalable”3 |'application

. «d’un systéme de revétement. Le produit

est utilisé pour. améliorer 1'adhérence
~du systeme de revétement.. - - .o

- s e e

127TM

April/Avril 1977

Supersedes 1-GP-121c
June 1970

Remplace (F)1-GP-121c
Juin 1970




The CANADIAN GOVERNMENT SPECIFICATIONS
BOARD, under whose auspices this standard has been
developed, is a federal government agency engaged in

‘the production of voluntary standards in a wide range

of subject areas through the medium of standards
committees and the consensus process. The standards
committees are representative of relevant interests
including producers, consumers and other users, re-
tailers, governments, educational institutions, technical,
professional and trade societies, and research and testing

" organizations. The CGSB has been accredited by the
Stendards Council of Canada as a national standards-

writing organization. The standards that it develops
and offers as National Standards of Canada conform
10 the criteria and procedures established for this pur-
pose by the Standards Council of Canada. In addition
to standards it publishes as National Standards, CGSB
produces standards to meet particular needs, in response
to requests from a variety of sources in both the public
and private sectors. h '

Although the intended primary application of each
standard is stated in its Definition or Scope clause, it
is important to note that it rerains the responsibility
of the user of the standard to judge its suitability for
his particular purpose.

CGSB standards are subject to periodic review to ensure
that they keep abreast of technological progress. Sug-
sstions for their improverment, which are always

welcome, aré brought to the notice of the standards. -
committees concerned. Changes to standards are issued”™ ™
pither as separate amendment sheets or. in revised edi-*-

tions of the standards.

- ‘An up-to-date listing. of CGSB standards, including

details on latest issues and amendments, and ordering
instructions, will be found in the Catalogue of Standards

which 'is published’ annually, with a supplement, and is.

available without charge upon request.

Further information on the CGSB and its services and

standards may be obtained from:

Canadian Government Specifications Board
Ottawa, Ontario

" Canada
K1A 0S5
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La présente norme a été élaborée sous les auspices de
I'OFFICE DES NORMES DU GOUVERNEMENT
CANADIEN dont les comités des normes, qui se pro-

noncent & la majorité des voix, rédigent des normes -

facultatives intéressant les domaines les plus divers. Les
comités des normes sont composéside groupes intéressés
aux normes 3 I'étude, notamment les fabricants, les
consommateurs et autres usagers, les détaillants, les
gouvernemems les institutions d’enseignement, les
associations technigues, professionnelles et commer-
ciales, ainsi que les organismes de recherche et dessai.
Le Conseil canadien des normes a conféré 3 FONGC le
titre d’organisme rédacteur de normes nationales. En
conséquence, les normes que |'Office élabore et soumet
4 titre des normes canadiennes se conforment aux
critéres et procédures établies 3 cette fin par le Conseil
canadien deé normes. Outre la publication de normes
nationales, I"'ONGC rédige également des normes visant
des besoins particuliers 3 la demande de plusieurs orga-
nismes tant du secteur privé que du secteur public.

Méme si la définition ou 1"objet de chagque norme déter-
mine de facon précise I'application premiére que 1'on
peut en faire, il faut remarquer cependant qu’il incombe
3 V'usager, au tout premier chef, de décider si la norme
peut servir aux fins qu’il envisage.

Etant donné I'évolution “technique,
I'ONGC font I'objet de tévisions périodiques.. Toutes

- fes suggestions susceptibles d’en améliorer la teneur
= sont accueillies avec grand intérét et portées 3 I” attention

des comités des normes conternés, Les changements
apportés aux normes.sont. publiés smrs 1a forme de
modificatifs distincts, ou incorporés dens des éditions.

. Lrévisées des normes.

Une liste 3 jour des normes de I'ONGC comprenant des

renseignements sur les normes récertes et les derniers
‘modificatifs parus et sur la fagon de sé les procurer

- -‘{'ﬁfigure -2u Catalogue, des normes publié chaque année
avec un supplément. Cette publication est. gratuite et

tout intéressé peut en faire la demande.

Pour de plus amples renseignements sur I'ONGC, ses
services et ses normes, s'adresser a:

L'Office des normes du gouvernement canadien
Ottawa {Ontario)

Canada

K1A 0S5
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Specifications Board

STANDARD FDR:

COATING VINYL,
PRETREATMENT, FOR METALS
(VINYL WASH PRIMER)

This standard is expressed in SI {Metric) units in
response to the requirements of Canada’s metric
conversion program. By agreement with the Commit-
tee on Paints, Pigments and Related Commodities
it supersedes 1-GP-121c, June 1970 which expressed
the requirgments in yard/pound units.

NORME:

ENDUIT AUX RESINES
VINYLIQUES, PREPARATION
DES SURFACES METALLIQUES
(PEINTURE PRIMAIRE
REACTIVE VINYLIQUE)

Les valeurs de la présente norme sont exprimées en
unités Sl {métriques) conformément aux exigences
du Programme canadien de conversion au systéme
métrique. Le comité des peintures, pigments et
produits connexes est d'accord que la présente
remplace la norme (F)1-GP-121c, de juin 1970 dont
les valeurs étaient exprimées en unités usuelles
verge/livre.

1-GP-121M

Aptil/Avril 1977

" Supersedes 1-GP-121¢

June 1970

PUBLISHED APRIL 1977 BY CANADIAN GOVERN-
MENT SPECIFICATIONS BOARD, OTTAWA, ONTARIO.
K1A 0S5

COPYRIGHT — CROWN IN RIGHT OF CANADA — 1977 .

The Metric Commission Canada has granted use of the
National Symbo! for Metric Conversion.

" Remplace mi-“sv-nu; L

Juin 1970 -

PUBlIEE AVRIL 1977, PAR L°OFFICE DES NORMES
DU GOUVERNEMENT CANADIEN, OTTAWA {(ONTARIO).
K1A 0S5

TOUS DROITS RESERVES — LA COURONNE DU CHEF
DU CANADA — 1977 N

La‘ Commission du systéme métrique Canads a auiorisé
P'utilisation du symbole national de conversion au systémse
métrique.
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© 3.1

CANADIAN GOVERNMENT
SPECIFICATIONS BOARD

Standard for .

' COATING, VINYL, PRETREATMENT, FOR

METALS (VINYL WASH PRIMER)

SCOPE

This standard applies to a preliminary coating or tie-
coat for use on clean, dry, metal surfaces as a treat-
ment prior to the application of a succeeding coating
system. The purpose of the material is to increase the
adhesion of the coating system.

For more detailed information on uses see par. 7.2.

APPLICABLE PUBLICATIONS

The following publications are applicable to this
standard:

Canadian Government Specifications Board (CGSB)

1-GP-71 — Methods of Testing Paints and Pigments

American Society for Testing and Materials (ASTM)

Standards on Paint, Varnish, Lacquer and’ Related
Products .

. Regulétibﬁs of the Board of Transport Commissioners

" “Department of National Revenue Circular No. ED
" 204, Denatured Alcoho! and Specially Denatured

Alcohol

Reference to the above publications and other stand-
ards herein is to the latest issues, unless otherwise
specified by the authority applying this standard.

GENERAL REQUIREMENTS
Viny! coating complying with this standard shall be

supplied as a two-component system. The components
{i.e. resin and acid) shall be packaged in separate

- 23 -
1-GP-12

Aprit/Avril 1
Supersedes/i}emplace 1-GP--
June/Juin 1

OFFICE DES NORMES DU
GOUVERNEMENT CANADIEN

Norme

ENDUIT AUX RESINES VINYLIQUES
PREPARATION DES SURFACES
METALLIOUES (PEINTURE PRIMAIR
REACTIE VINYLIQUE)

OBJET

La présente norme s applique a I'enduit preliminai
ou couche d’ accrochage, destiné a servir, sur des st
faces metalhques propres et seches de preparanor
préalable a I'application d'un systeme de revéteme
Le produ«t est utilisé pour améliorer I'adhérence d
systeme de revétement.

Voir au par. 7.2 des précisions sur I'emploi du pro

PUBLICATIONS APPLICABLES

Les publications suivantes s'appliquent a la presen
norme:

- Officg'des normés Yu gouverrement canradien {ON

»

{F)1-GP-71 = Méthodes d'essai des peintures et pi
T oments

. Americar Society for Ts!ﬁng anid Materials (AST!

- Standard onPamt; Vam:sh ‘Lacquer and Related.

~ Products -

Reglements desmmnm de ia Eomssmadz
transports

Circulaire E.D. 204 du ministere du.Revenu natio:
Alcool spécialement dénaturé et alcoo! dénature.

_Sauf indication contraire de I'autorité appliquant |

présente norme, ces publications s’entendent de 1’
dition la plus récente.

" EXIGENCES GENE‘RALES;

L’enduit aux résines vinyliques conforme 2 la prés
norme doit etre fourni sous forme d'nn<ystemea
constituants. Les constituants {soit la resine gt 'ac




containers and in such a manner as to comply with the
applicable regulations of the Board of Transport
Commissioners.

The raw materials of the resin component shall be
mixed and milled as required to produce a product

“that is uniform, stable, free from grit and entirely

suitable for the purpose intended. The ingredients of

" the acid component shall be uniform in composition.

The resin component shall be capable of being broken
up with a paddie to a smooth, uniform consistency
and shall not liver, thicken, curdle, gel or show any
other objectionable properties.

Mixing and-Application Properties — The acid, and
resin components, when mixed together in the pro-
portion of 1:4 by volume, shall form a smooth and
homogeneous mixture and shall show no signs of
gelation on storage for 8 h. The components shall
mix readily at any temperature between 5 and
32°C, and shall be suitable for spray application
within that temperature range.

“The mixed coating shall exhibit good adhesion when
applied to cleaned aluminum, steel and galvanized
steel panels to a dry thickness of 5 — 12 ym.

The components, when stored in their respective

origmal unopened containers for one year from

date of shipment at temperatures not exceeding

3B °C, shall be readily mixed to a uniform condition

by stirring and, when mixed together, shall meet the
. requirements for Drying Time {par. 4.4.1).

Odor — The odor of the resin component and the
acid component shall be normal for the permmed
volatiles.

" Color — The color of the coating after drying sha“

be characteristic of the pigments specified.

to conform to the requirements of the Hazardous
Products Act in respect 1o designated toxic
elements.

Formula — The coating shall consist of the following
ingredients in approximate proportions specified.
The formula of the base is given slightly in excess of
360 £ to allow for normal manufacturing loss.

- 24

doivent etre conditionnés dans des récipients separés
et de maniere a satisfaire aux reglements applicables
des commissaires de la Commission des transports,

Les substances brutes qui composent le constituant
résine doivent étre melangeées et broyées au besoin
pour donper un produit uniforme, stable, exempt de
granules et qui convient parfaitement a l'utilisation
prévue. Les substances qui composent le constituant
acide doivent etre uniformes quant aleur composition.

Le constituant résine doit pouvoir étre trituré a I'aide
d’une spatule jusqu’a obtention d'une consistance
lisse et uniforme, il ne doit pas prendre en masse, se-
palssu former de grumeaux, se gélifier ni accuser
d'autres propriétés nuisibles.

Caractéristiques de mélange et d’application — Les
constituants acide et résine mélanges respectivement
selon une proportion volumique de 1 pour 4, doivent
donner un mélange lisse et homogene et ne doivent
accuser aucun indice de gélification en cours d’entre-
posage pendant une période de 8 h. Les constituants
doivent se mélanger facilement a toute température
comprise entre 5 et 32°C et ils doivent convenir pour
I'application au pistolet dans cet intervalle de tempe-
rature.

L’enduit mélangé doit manifester une bonne adhérence
lorsqu’il est appliqué sur des plagues d'aluminium,
d’acier ou d’acier galvanisé propres en un feuil sec de

5 — 12 pm d’épaisseur.

Lorsqu'ils sont entreposés dans leur récipient d’origi-
ne, non ouvert, pendant un an a compter de {a date
d'expédition, a une température ne depassant pas
38°C, les constituants acide et résine doivent facile-
ment acquerir, par remuage, une consistance homo-
gane; lorsqu’ils sont mélangss, its doivent satisfaire
aux exigences de durés de séchage {al. 4.4.1).

Odeur — L"odeur du constituant résine stdu consti-
tuant acide doit correspondre a I’'odeur normale des
matiares volatiles permises.

Couleur — La couleur de I'enduit apres sechage doit -
etre caractéristique des pigments prescrits.

Toxic Eléments — This material shall be manufacored - Eléments toxigues ~ L enduit doit étre fabriqué con-

formément aux exigences stipulés dans la.Loi sur les
produits dangereux en ce qui concerne les éléments
toxiques.

Formule — L’enduit doit étre composé des substances
suivantes dans les proportions approximatives pres-
crites. La formule de la base est légérement supérieu-
re 3 360 £ pour compenser la perte normale d {a
fabrication.

1-GP-121M
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) 7,, mixed material
l ‘7 /[/'/7/ by Par 450 % de !
% % Mo BUTRPAA 21.LF produit mélangé
: \ Z7‘\//4/J. . /&__* 15 0#Re S li Lo-7 (7 Kg &
Srare HVTTUR 179 e
Inaredients of Resin Component — Substances du constituant résine —
; 360 ¢ 360 2

]

I Polyvinyl-butyral resm 305 27.4 é /% " Résine de poly {butyral de viny}e)‘
i Zinc tetroxychromate®* 29.4 7.1 1.4°A 7 Chromate basique de zinc™™*

. Magnesium silicate (ASTM D 605) 44 18 5"5 Silicate de magnésium (ASTM D B0:
l Lampblack (ASTM D 209) 0.33 0.18 . 04 2, Noir de lampe (ASTM D 209) .
1 Butanol, normal {ASTM D 304) 68 - .\ B4 /f /1 A Butanol normal {ASTM D 304)
e Ethanol, denatured®™*® 207 v 238 5] ff'/o Ethanol dénaturé®"”

ingredients of Acid Component — ' Substances du constituant acide —
3 90 ¢ 90 2
o Phosphoric acid (85%, Technical " Acide phosphorigue {85%,
Grade) 15.3 8.0 2. /o technique)
b " Water {max.) 13.6 135 3.% Eau (max.)
I " Ethanol, denatured™®* 57.1 - 67.5. /{ / %% Ethanol dénaturé®**
!

DETAIL REQUIREMENTS

T fH2F 109 9%

EXIGENCES PARTICULIERES

4,
4.1 Resin Component — The resin component shall Constituant résine — Le constituant résine doit satis-
comply with the following requirements: faire aux exigences suivantes:
Test Method
Méthode d’essai
. _ Min. Max. 1-GP-71 ASTM
£z 4.1 Pigment, % by mass 90 110 . 214"*"" . — . Pigmemnt, %£en masse
e
I £12 - Nonvolatile vehicle, % by mass 8.5 105 191 —i Lianmt nonwolatil, %mme
[ 413 Coarse particles, % retained on ‘ . Partxcules gross:crcs,ufuseas sur
C e 45 pym {No. 325) sieve — 05. - °D 185 7 tamis de- 45@ {n0 328}, %
' %

" *The resin shall be a polyviny! paniai butyral resin containing [i% S La résine doii étre une résine polyvinylique, dont {a molécule
oaly polyvinyl butyral, polyvinyl alcohol, and polyvinyl " est constitufede poly {butyral de vinyle);de poly {atcon! de
acetate in the molecule. The resin shall conform 10 the vinyle) et de poly (2cétate de vinyle) uniquement, La résine
following xequurem°nts. doit satisfaire aux exigences suivantes:

. . . - L
Polyvinyl alcohol, Joby mass 780 20.0 Poly (alcool de vinyle), Poen masse Y80 200
Polyviny! acetate, %by mass 1.0 Poly {acétate de vinyle), %en messe .. - . 1.0
Viscosity, 6% in methanol, mPa,s at 20°C 13 18 Viscosité d’une solu‘non 3 6%dansdu
) R ) méthanol 3 20° C, mPas’ 13 1B
Relative density at 20 C 1.05 1.15 Densité relative 3 20°C 1.05 1.%¢
i «+The zinc chromate shall be low-sclubility type, showing on _ ®**Le chromate de zinc doit étre du type'd faible solubilité, révé-
analysis 16 to 19%Cr03, 67 to 72% Zn0, and more than 1% lant 3 I'analyse une teneur en CrO3 de 163 19% enZa0Ode 6
I water soluble salts, 3 72%et pas plus de 1%de sels solublas dans I'eau.
L ***Denaturad ethano! used shall comply with formula DAG s+ ) *6thanol dénaturé utilisé Soit étve conforma 3 ta formule
: No. 2-D of the latest revision of Circular EB 204, Depariment DAG n®2-D de fa dernitre révision de la circulaire ED 204 da
of National Revgpue—'l'eckal isopropanol or blends of ministére du Revenu national, On peut remplacer en quantité
isopropano! and_methanol-denatured ethanol containing not égale I'éthanol dénaturé par de I'xsoptopanol technique ou pat
more than 5% wale e substituted on an equal basis for des mélanges d'isopropanol et-d’éthanol dénaturé awec du
: denatured ethanol. - méthanol, renfermant au plus 5% 3 sau.
«++=Except that ethanol shall be used as the extraction liquid. *+**Sauf qu'il faut utiliser de I'éthanol comme liquide d’extractio:
' l 1-GP-121M 3




Chromatographic Method) , L
18

Ethanol or xscpropanol % by mass

n-butanol, % by mass

9\
\f—/
Vehu:le Composition — The separate sample of the
copolymer resin used in the coating and supplied with -
the sample (par. 6.1.2) shall comply with the following
requirements:

Test Method
. Méthode d'essai - 26 -
Min. - Max. 1-GP-71 ASTM
Viscosity, Krebs units 58 75 4.5 C— Viccosité, unités Krebs
Finanéss of grind, Hegman 6 - - D 1210 Finesse de broyage, Hegman
‘Pigment znalysis, % by mass _ Anal;,'se des pigments, % en masse
Chromium oxide (Cr03) 14.0 - - oxyde de chrome {Cr03)
Zint oxide {ZnD) 57.0 - oxyde de zinc (Zn0)
Solvent content (Gas-Liquid : Composition du solvant (déterminé
28.4 .par chromatographie gaz-liquide)

n-butanol, % en masse
- Ethanol ou isopropanol, % en massa
Composmon du tiant — L"é&chantilion de résine copo-
lymére entrant dans la composition de 'enduit et

fourni svec I"échantillon du produit {al. 6.1.2) doit
satisfaire aux exigences suivantes:

1-GP-71

. Method
Min.© Max. Méthode
Vinyl alcohol, % by mass 175 30 824  Alcoo! vinylique, % en masse
Butyréldehyde % by mass v 34 - 39 825 Butyraldéhyde, % en masse

Acad Componem The acod component shall comply
with the following requirements:

Constituant acids — Le constituant acide doit satisfai-
re aux exigences suivantes:

Min, Max. . 1 -GP-71

Phosphoric acid, % by mass ~15.0 165 77.1 Acnde phosphorigue, % en.masse -
Distiliétioﬁ ‘ Dtstdlatmn .

Witiel boiling point,°C ~ .72 83  Poimt débullitioninial, T -
“Temp. af 105 m! point, °C P B3 Temp. apr&s obtentionds m ds
_ o ) . P ] © distilat °C :

"Volume at end point,ml - . 12D e — " Volums de dlsullat au poimd’ébulhtlon

' , . ‘ » final, mi
Max temp. during distillation, °C - 102 Temp. max.penﬂzathd‘ stlﬁamm.ft:

. Mixed Pre;reatn'ient Costing — When the components' .
""are mixed in the proportion specified, the mixed coat- =

ing shall comply with the following requirements:

Drying Time — The pretreatment coating shall dry

“hard in not more than 30 min when applied on &

stecl panel.

Metﬁoﬁ 5.1

Enduit mélangé — Lorsqua les constnuants som-mélan— )

* . gés'dans les prgportions prescrites, "enduit mélangé
doit satisfaire aux exigences sujvantes:

Durde de séchage — L'enduit de _ﬁréparatldn doit &tre
durcl A-coeur en 30 min au plus lorsqu’il est appliquéd
-sur une plaque d’acier.

‘Méthods 5.1

1-GP-121M
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5.1

5.1.1

Dilution Stability — Immediately, and 30 min after
mixing, there shall be no curdling, precipitation,
separation nor other evidence of incompatibility when
50 ml of prepared coating {par. 3.4) is mixed w1th

50 ml of ethanol.

Method 45.1

Metal and Coating Anchorsge — The pretreatment
coating itself, and when primed with 1-GP-132
primer and topcoated with standard test lacquer,
shall show satisfactory substrate and intercoat
adhesion.

Par. 6.4

PREPARATION FOR DELIVERY
Labelling

In addition to the labelling requirements of any rele- .
vant Acts or Regulations, each container of acid and
resin components shall be clearly labelied stating

the proportions of each to be used, and shall have

the following information applied by stencil, litho-
graph or securely affixed label:

Manufacturer’s Name and Address
Name of Material

CGSB Standard No.

Qualification No. {(when required)
Manufacturer’s Batch No.
Manufacturer’s Code No.

Date of Manufacture

CAUTIONARY NOTE TO STATE THAT: ..

.,— The.acid component should not be stored in
" direct sunlight or at atemperawre exceedmg
38°C.

in a closed container.
— Materials more than one year old should be
checked for serviceability before use.

" — This is 2n acid containing material and should

5.1.2

5.1.2.1

1-GP-121M

therefore be handlad with care.

Instructions for Use = The i mstructlons shall include
the following information:

Coating — Vinyl, Pretreatment is an etching primer
for unpainted metals such as:

aluminum cadmium silver
steel zing nickel
copper galvanized iron

brass

_27_

Stabilité de dilution — Immédiatement, et 30 min
aprés mélange, il ne doit y avoir ni formation de gru-
meaux, ni précipitation, ni séparation ou autre trace
d’incompatibilité lorsque 50 m! de I'enduit préparé
{par. 3.4) sont mélangés avec 50 m! d'éthanol.

- Méthode 45.1

-Adhérence de I'enduit au métal — 'enduit de prépa-
ration en soli, et lorsqu‘il est recouvert d’une couche
d’impression (F) 1-GP-132 et d’une couche de fini-
tion composée d’un vernis laque d’essai normalisé
doit accuser une bonne adhérence au subjectile et 3
la couche qui le recouvre.

Par. 6.4

PREPARATION POUR LA LIVRAISON
étiquetage

En plus de satisfaire aux conditions d'étiquetage édic-
tées par les lois et réglements applicables chague ré-
cipient des constituants acide et résine doit &tre lisi-
blement étiqueté quant aux proportions de chacun
des constituants 3 utiliser, et il doit porter les indica-
tions suivantes appliquées au pochoir, par lithographie
ou au moyen d'une.étiquette solidement fixée:

— nom et adresse du fabricant;
— désignation du produit;

— nO%de norme ONGC;
.=~ nOd'agrément (au besoin);
— n© de lot du fabricant;

— nO de code du fabricant;

— date de fabrication.

AVERTISSEMENT:,

T, Ne pas expaoser fe constitoant acide § 1a hanireso-
~ taire directe ou 3 une température dépassant 38°C.

" — ne pas melanger fes constituants en les secouant
~.— The components should not be miixed by shakmg .

dans un récipient clos. > :
— les produits tabriqués depuis plus.d’un an doivent
étre controlespwtianm enservite avant
~ l'emploi.

— produit contenant de 1'acide, mampuler aver
précaution.

Mode d’emnploi — Le mode d’emploi doit inclure les
renseignements suivants:

Enduit — La préparation aux résines vinyliques est
une peinture primaire réactive destinée 3 étre appli-’
quee sur les métaux non peints tels.que:

~-aluminium cadmium argemt
acier " Zine nickel
cuivre fer galvanisé
laiton :
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'0.1.2.2 Preparation of Surface — The surface must be clean, Préparation de la surface — La surface doit étre propre
I dry and free from rust and grease. et séche, sans rouille ni graisse.
. 1.2.3 Preparation — Stir the base thoroughly and add the Préparation — Bien agiter la base et ajouter lentement
- acid component and thinners slowly with constant le constituant acide et les diluants en brassant constam-
I agitation in the following proportions: - ment, dans les proportions suivantes:
2 - Resin Component 4 parts by volume Constituant résing 4 parties en volume
Acid Component 1 part by volume . Constituant acide 1 partie en volume
l 1-GP-184 Solvent-Thinner Up to 2 parts by Solvant-diluant (F)1-GP-164 jusqu’a 2 parties en
; " volume . " volume
Application — Apply by spray at 240-275 kPa " Application — Appliijﬁer au pistolet sous une pression
pressure. The gun must not be held at a greater de 240-275 kPa. Le pistolet doit étre tenu 3 0. 3mau
distance than 0.3 m from the surface. Small areas plus de la surface. Appliquer au pmceau sur les petites
may be brushed. surfaces.
Overcoating Time — The coating must not be over- Nouvelle couche — L' enduit ne doit pas recevoir une
coated before 30 min after apphcatlon and must be autre couche dans les 30 min qui suivent I’application
overcoated within 8 h. mais il doit Ia recevoir dans les B h qui suivent cette

méme application.

Coverage — The recommended dry film thickness is Pouvoir couvrant — Un feuil sec de 7.5 — 10 ym
7.5 — 10 ym. It should be noted that this is a semi- d’épaisseur est recommandé. Noter qu’il s’agit d’'un
transparent covering that will not hide the substrate, enduit semi-transparent gui ne masque pas le subjectile.
Precautions — Précautions —
— Only enough material should be mixed for use — Ne mélanger que la quantité de produit nécessai-
within 8 h, since after this time gelation may ‘ re pour une période de 8 h, puisqu’au terme de
occur. ’ cette période il peut se produire une gélification.
— Acid component must not be used as a thinner. — Ne pas utiliser le constituant acide comme di- . @
luant. ‘
— Adequate ventilation must be provided at all — Assurer toujours une aération adéquate au cours
" times during applicaﬁon .of the wash primer. ’ "'de I'application de la peinture primaire réactive.
Equipment-may be cleaned with - GP-1 64 solvent- . . L’équipement peut &tre nettoys aTaide du solvant-
thinner. . -« - diluant (F)1-GP-164. .
Packaging . -~ .+ [ Conditionnement

.:¥" The materials shall be packaged in one of the ‘followmg Les produits peuvent &tre cond‘rfmri‘nésﬂde'!’uﬁe des

o ways, as specified (par. 7.1). . fagons suivantes prescrites {par. 7.1):
1. 16 l resin component and 4 £ acid component - 1. 16 2de constituant résins £t 4 £ de comstituant .
o ‘ : _ acide; '
2. 4 fresin component and 1  acid component 2. 4 gde constituant résine et 1 £ de constituant
S acide;
3. 1 Lresin component and 250 m! acid component 3. 1 2de constituant résine et 250 ml de constituant
acide.
The acid component shall be packaged in suitable Le constituant acide doit &tre conditionné dans des
nonmetallic containers. : _ récipients non métalliques appropriés.
The supplier shall fill the containers in such a manner Le fournisseur doit remplir les récipients de fagon que
_that the total contents of one container of the resin tous les composants du constituant résine contenu .. .-
component, when mixed with the total contants of dans un récipient, mélangés a 'ensemble des compo- -
the curing agent, shall constitute one unit. Unless : sants de I'agent de durcissement, forment une unité. X
otherwise specified {par. 7.1), all components shall Sauf indication contraire (par. 7.1) tous les constitu-. . %
be packed together in one carton. _ ants doivent étre emballés dans un méme carton.
l 1-GP-121M
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6.1
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6.1.2

6.2

6.2.1

6.3

Packing — Unless otherwise specified {par. 7.1},
commercial packing shall be acceptable.

INSPECTION
Sampling

Sampling shiall be carried out in accordante with
CGSB 1-GP-71, Method 1.1 except that 1 £ samples
of the resin and acid components shall be taken and
placed in separate, clean, dry, suitable nonmetallic
containers.

, v i
Special Samples — When requested by the laboratory
or as per par. 7.1, samples of the following ingredient
materials may be taken for test purposes:

500 m! polyvinyl butyral resin
250 m! zinc tetroxy chromate
250 ml lampblack

250 ml magnesium silicate

500 ml ethanol (or isopropanol)
250 mi {bottle} phosphoric acid
500 m! norma! butanol.

Testing

The methods of test shall be as specified with each
requirement.

Classification of Tests — Tests to determine complian-

_ ‘ce with this standard shall be classified as foHows: .

" Qualification Tests — Qualification tests are those ~

tests that are performed on samples submitted for -
qualification as a satisfactory product. They shall

"consist of the tests necessary to establish compliance

with all the requiremeants of this standard.

Lot Acceptance Tests — Lot acceptance tests are
those. tests that are used to determine the accepta-
bility of a lot or batch of a product. The inspecting

. authority may request the testing of the material for
~ compliance with any of the requirements of this

6.4

standard and may reject a lot or batch on the basis
of noncompliance with any of the requirements.

* Metal and Coating Anchorage — Coat (Method 98.2)

a 100 x 300 mm aluminum pane!l {Method 99.1) to a
dry film thickness of 5 — 12 um, with vinyl wash
primer that has been prepared in the proportions of
4 volumes of base solution to 1 volume of acid
component to 1 volume of 1-GP-164 solvent. After
air drying 30 min, spray on the lower haif of the
panel one single wet coat of 1-GP-132 to an addi-
tional dry film thickness of 5 to 8 ym. After the

. primer has air dried 30 min to 2 h., topcoat the

1-GP-121M

tower half of the panel (which has been primed) with

_29..

Emballags — Sauf indication contraire (par. 7.1),
I'embaliage commercial est admis.

1

INSPECTION

Echantillonnage

Les échantillons doivent étre prélevés conforméme
3 la mathode 1.1 de 1a norme {F)1-GP-71 de I'ONG
sauf que des échantillons de 1 2 des constituants ré
ne et acide doivent étre préleveés et placés respective
ment dans des récipients non métalliques approprié
séparés, propres et secs. '

Echantillons spéciaux — Aia demande du'teboratoi
ou conformément aux prescriptions du par. 7.1, de
échantillons des produits constitutifs suivants peuv:
étre prélevés aux fins d'essai: -

500 m! de résine de poly {butyral de vinyle)
250 m! de chromate basique de zinc

250 mi de noir de lampe

250 mi de silicate de magnésium

500 m! d'éthano! {ou d'isopropanol)

250 m! d’acide phosphorique (boutexlle)
500 ml de butanol normal.

,Essais

.Les méthodes d’essai sont celles figurant aux exiger

" _correspondantes.

v _Classification des essais — Les essais de conformité .
. ~la présente norme sont les suivants:

' "Essa:s d'agrément — Fssais effectuss sorfes échanti:
lons présentés a I'agrément.’ His cormprerment tes ess

. nécessaires pour établir la-conformité 3 chacune de

- exigences de la présente norme. -

. Essais de réceptionide jo = Fasais décidant de Yex

. tation d’un lot d’un produit agréé, Les services d'in
pection peuvent faire contrdler la conformité &
n'importe quelle exigence de a nozme, et refuser ie
lot pour rion-conformité 3 L} T'une queicongeede ces
exigences. : .

Adhérence de 'endoit an métal — Recouvrir {méth
98.2) une plaque d"aluminium de 10C x 300 mm (r
thode 99.1) en un feuil sec d'une épaisseurde b — -
um, de peinture primaire réactive vinylique mélang
dans les proportions de 4 volumes de solution de b:
1 volume du constituant acide et 1 volume du solv
{F)1-GP-164. Aprés séchage 3 I'air ¢2 30 niin, appli
quer au pistolet sur la moitié inférieure de la plagus
une seule couche fraiche de {F)1-GP-132 de fagon

& obtenir un feuil sec supplémentaire de 53.8 ym

d"épaisseur, Aprés séchage de la couched'impressic
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two coats of standard test lacquer (Method 150.4), pendant une période comprise entre 30 min et 2 h,
allowing 30 min between coats. Each lacquer topcoat recouvrir d‘une couche de finition la moitié inférieure
shall be applied to a dry film thickness of 1510 18 de la plaque {ayant regu une couche d'impression} au*
* ym. Determine the adhesion of the pretreatment moyen de deux couches de vernis-laque d'essai norma-
coating to the panel and to the outercoat of the system,  lisé (méihode 150.4), 1a seconde couche étant appli-
in accordance with Method 135.1, after the last coat quée 30 min aprés la premiére. Chaque couche supé-
- of lacquer has dried 24 h. rieure de vernis-laque doit étre appliquée en un feuil

* sec de 15 3 18 ym d'épaisseur. Déterminer I'adhérence
de I'enduit pour préparation a la plaque et & la couche
supérieure du systéme conformément a la méthode
135.1, aprés séchage de 24 h de la derniére couche de
vernis-laque.

NOTES REMARQUES

Options — The following options provided in this Options — Les options suivantes qui sont prévues dan§

-standard should be specified in application of this la présente norme devraient étre précisées lors de son

standard: =_ application:

a. Type of packaging (par. 5.2.1) : a. type de conditionnement (al. 5.2.1);

b. 1f components to be packed in other than one b. si les constituants doivent &tre emballés dans plus

carton {par. 5.2.3) d‘uncarton {al. 5.2.3);
c. If packing to be to other than to normal commer- c. si’emballage différe des usages commerciaux
cial practice {par. 5.3) {par. 5.3);

d. ! special samples required (par. 6.1.2) " d. si des échantillons spéciaux sont exigés (al. 6.1.2);

e. 1f a qualified product is required (par. 7.3) e. si un produit agrée est exigé (par. 7.3).

Intended Uses : : Util'is-a'tions prévues

Vinyl pretreatment coating complying with this - L’enduit aux résines vinyliques de préparation confor-

standard is intended for use as a pretreatment or tie- me 3 la présente norme est destiné a étre utilisé comme
_coat to improve the adhesion of coatings to metals. couche de liaison pour améliorer 'adhérence des en-

For use in viny! systems such as on sandblasted on duits aux métaux. Lorsqu’il est destiné a servir dans

sandwashed ship bottoms, the pretreatment must les systémes vinyliques tels que ceux appliqués sur les

always be used prior to application of 1-GP-122 carénes de navire décapées ou lavées 2u sable, I'enduit

primer. de préparation doit toujours étre utilisé avant I'appli-.

cation de la peinture d'impression {(F)1-GP-122. .
~This coating may be used asa ne—coat over 1 GP—171 Hi L’enduit peut étre utilisé comme couche de liaison
prior to topcoating. ST " sur (F)1-GP-171.avant I’ appkumde la couche de :
: . finition.
This coating may also be used under 1-GP-4B and . - L’ enduit péuf étre utilisé sous les peintures d'impres-
1-GP-132 primers, and under 1-GP-183 coating. P ;..-smn {F)1-GP-48 et (F)1-GP-132 et sous |'enduit
" (F)1-GP-183. :

Although viny! pretreatment coating is. compatible._ . Méme si I'enduit aux résines vinyliques de préﬁaraﬁon

‘with bituminous coatings, it need not be used with . - : .+ est campatible avec les enduits bitumineux, il n'est °

‘bitiminous matesials that have good adhesionby .. - pasnécessaire de |'utiliser avec des produits bitumi-

themselves. ' neux qui ont une bonne adhérence.

When necessary, 1-GP-121 mixed coating may be Si nécessaire, enduit mélangé (F)1-GP-121 peut étre

thinned with 1-GP-164 solvent in the proportion dilué avec le solvant (F)1-GP-164 dans la proportion

necessary to obtain the required film thickness. nécessaire pour obtenir I’épaisseur de feuil requise.

Equipment uspd in applying the coating may be L’équipement utilisé pour I"application de I'enduit

cleaned with 1-GP-164 seclvent. ' peut étre nettoyé avec le solvant {F)1-GP-164.

1.GP-121M
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Magnesium parts used with aluminum and other
metals must have a pretreatment with 31-GP-110
conversion coating, or other durable masking agent,
to prevent direct contact between the primer and
magnesium surfaces, before application of 1-GP-121
wash primer,

Product Qualification {Federal Government) — The
{ederal government administers a qualification program
for products to this standard. Information of this
program, and on procedures for products qualifica-
tion may be obtained from:

Director General Quality Assurance,
Department of National Defence,
Ottawa, Ontario '

K1A 0K2

Related CGSB Standards, as to use in the system:

1-GP-122 — Primer, Vinyl, Anticorrosive

1-GP-123 — Paint, Vinyl, Antifouling, for Ship
Bottoms

1-GP-171 — Coating, Inorganic Zinc

1-GP-172 — Paint, Yinyl, Antifouling, Black

1-GP-173 — Enamel, Vinyl-Alkyd, Exterior, Flat
Black

1-GP-182 — Paint, Vinyi,'Exterior'

1-GP-183 — Coating, Zinc Rich, Epoxy

" Other Related Specifications

U.S. Military Specification MIL-C-8514, Coating -
Commpound, Metal Pretreatment, Resin-Acid.

U.S. Military Specification MIL-P-15328, Coating," "~

Pretreatment {Formula No. 117 for Metals).

o “The publication referred to in par. 2.1.1is obtamab!e
“* 4rom the Canad'an Specifications Board.

The publication referred to in par. 21.1 is obtainable -

from the American Society for Testing and Materials,
1916 Race Street, Philadelphia, Pa., 19103, U.S.A.

The publications referred to in par. 2.1.3 and 2.1.4
are obtainable from DSS Publishing Centre,
Printing and Publishing, Ottawa, Canada. K1A 0S9.
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Les pitces en magnésium utilisées avec de V'aluminium
et d’autres métaux doivent recevoir un revétement chi-
mique conforme 3 la norme (F)31-GP-110, ou un au-
tre revétement isolant durable, pour prévenir le con-
tact direct entre la peinture d'impression et les surfa-
ces en magnésium, avant I"application de la peinture
primaire réactive (F)1-GP-121.

Agrément des produits — Gouvernement fédéral — Le
gouvernement fédéral administre un programme d'a-
grément des produits conformes a la présente norme.
Les demandes de renseignements sur ce programme
et sur la procédure d'agrément doivent étre envoyees
al adresse suivante:

Directeur général Assurance de daquslité,
Ministére de la Défense nationale '
Ottawa (Ontario)

K1A 0K2

Normes ONGC connexes quant 2 [‘'usage dans le
systéme:

1-GP-122 — Peinture pour couche primaire, aux
résines vinyliques, anticorrosion

1-GP-123M — Peinture aux résines vinyliques

antisalissure, pour carénes

{(F)1-GP-171 — Revétement par pemture au zinc mi-
néral

(FY1-GP-172 — Peinture aux résines vmthues anti-
salissure, noire

{F}1-GP-173 — Peinture, émail pour couche pnmaure
aux résines vinyliques — alkydes, d’ extérieur, noir
mat ‘

(F)1-GP-182 — Peinture 3-1a résine vinylique‘pour
Vextérieur

{F)1-GP-1B3 — Enduit nche &N.ZiNC, aux FEsines

epoxydlques

Autres normes connexes.

L8 Mititary Speﬁﬁumon MIL-C-8514; Caatmg

Compound, Metal Pretmmtcm, Resm—Ac:d

U8, Military Specmcatnon MiIL-P-15328, Coatmg, .

Pretreatment {FormulaNa 317 for Metals),

La publication mentionmée 31'al. 2. 1. %est diffusée par
par I'Office des normes du gouvernement canadien.

La publication mentionnée 3-l'al 2.1.2 est diffusée
par I’ American Society for Testing and Matetials,
1916 Race Street, Philadelphia, Pa., 18103, US.A.

Les publications mentionnées aux al. 2.1.3et2.1.4
sont diffusées par le Centre MAS de I’é dition, Impri-
merie et Edition, Dttawa; CanadaX 1A DS9. :
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| ONGC ANREXE 4 METHODE 28.5
1-GP-71 - | AoGt 1979

ANALYSE DES SOLVANTS PAR CHROMATOGRAPHIE —
(GAZ-LIQUIDE)

.

Objet — La présente méthode permet de déterminer la composition de mélanges de solvants par chromatographie
{gaz-fiquide). .

Résumé — Un étalon interne est ajouté au produit soumis 3 I'essai et le mélange est dilué avec un solvant approprié,
Une quantité aliquote du produit dilué est introduite dans une colonne chromatographique 3 gaz maintenue dans des conditions
ispthermes. La concentration de chaque constituant est déterminée en fonction de courbes d’étalonnage obtenues 3 partir de
mélanges de solvants synthétiques qui ont subi le méme traitement.

Appareiliage et matériaux — Généralités

Chromatographe — Chromatographe gaz-liquide muni d’un détecteur 2 ionisation de flamme pourvu que le systéme
soit suffisamment sensible pour déceler 0.01% d’un solvant d’un enregistreur capable de reporter des variations d’au moins
2 mm lorsque le rapport minimal signal/bruit est de 5 3 1. On peut utiliser d'autres détecteurs qui satisfassent & cette exigence.

Colonne — Tube en acier inoxydable ou en verre rempli d’un matériau support solide dont la granulométrie est géné-
. ralement comprise entre 60 et 80 (250-180 um) et qui a été soumis 3 uné phase liquide assurant une bonne séparation des .
. constituants. On peut obtenir les colonnes dans le commerce ou les préparer selon la méthode classique de barbotine et d'éva-
poration décrite dans la publication Anal. Chem., vol. 35, n© 4, p. 692, avril 1963. La méthode E 260 de I'ASTM intitulée
“Recommended Practice’” contient des renseignements utiles sur les matériaux et la préparation des colonnes,

Micro-seringue — Micro-seringue d'une capacité maximale de 10 plL.

Enregistreur — Potentiométre enregistreur ayant une déflexion d'échelle totale de 10 mV ou moins et un temps de
réponse d'échelle totale de 2 s ou moins. L utilisation d’un intégrateur améliore la.mesure des aires de pics.

_ Etalons — Des échantillons étalons des constituants sont requis aux fins d’identification-par temps de rétention, On
peut utiliser des étalons internes spécifiques pour les déterminations quantitatives,

Mode opératoire — Généralités

Conditionnement — Fixer une extrémité des colonnes qui viennent d’étre remplies ou achetées au cH1é admission de
I'appareil, I'autre extrémité de la colonne étant libre, Faire passer le gaz vecteur dans la colonne qui se trouve & 1a temmpérature
amblante et &lever la température 3 raison de 10°C/min jusqua ce qu'elle dépasse la température maximale de déterminatian
~ de 25°C. Maintenir cette température pendant 1 h afin de débarrasser la colonne de toute matidre volatile qui risquerait de -
modifier les résultats des détermmanons ultérieures. .

."

Mode opératoire — Installer la ou les colonne(s) dans le chromatographe et déterminer ies cbhﬂiticms de l'appareil et
la taille de 1'échantillon requises pour obtenir {a sensibilité et {a résolution voulues. Régler 1’ anénuatmnde faz;on que les hau-
_ teurs de pic soient comprises entre 25 et 95% de I'échelle du graphique.

Etalonnage — Etalonner la colonne et fe chromatographe en fonction des produits qui doivent 8tre identifiés. Déter-_
“minet le temps dé rétention relatif en injectant de petites quantités de chague constituant ou des mélanges de composition
" connue. L’aire située sous chaque pic du chromatogramme correspond & {a mesure quantitative du mélange correspondant.
L‘aire relative est proportionnelle 3 la concentration seulement si la réponse du détectsur est identique pourtous les constituants
du produit. En cas d'utilisation de détecteurs 3 ionisation de flamme 3 conductibitilité thermique, en général, la réponse aux
divers constituants différe considérablement. On peut corriger cette différence de réponse en utilisant des facteurs de réponse
relatifs obtenus en injectant des constituants purs ou des mélanges connus et en mesurant la réponse & ces produits.

Mesure des aires des pics — On peut mesurer les aires des pics au moyen d’intégrateurs, de planimétses, de méthode de
la triangulation ou de decoupage dans le papier. L'intégration est la méthode Ia plus précise.

Analyse du diluant pour revétements aux résines vinyliques 1-GP-124M

Matériaux — Benzéne de quahté réactif, éthanol (95% ou absolu) et toluéne Méthylisobutyicétone de qualné pur
(ASTM D 1153)

Etalon — n-octane, 99 + mol %
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Appareillage

Colonnes — Tube de 1.8 m et de diamétre extérieur de 6.3 mm (Voir Appareillage et matériaux — Généralités)
rempli de phtalate de diisodécyle 3 5% et d’un dérivé organique de bentonite® 3 5% déposés sur un support constitué de silice®*
d’infusoires calcinée lavée non acide dont la granulométrie est comprise entre 60 et 80.

ttalonnage — Préparer cing mélanges étalons de toluéne et de méthylisobutylcétone selon les rapports en volume
suivants mesurés avec précision: 60:40, 55:45, 50:50, 45:55 et 40:60. Préparer une solution de benzéne & 10% en volume dans
{"6thanol. Verser 4.00 mL des mélanges étalons susmentionnés dans cing fioles volumétriques de 10 mL,  raison d'un mélange-
¢talon par fiole. Ajouter dans chaque fiole 2.00 mL de n-octane et au mélange a volumes égaux 1.00 mL de la solution de ben-
zéne 3 10%. Diluer chaque mélange avec de I'éthanol jusqu’a obtention du volume requis et bien mélanger. Actionner I'appareil
en respectant les conditions prescrites au tableau correspondant a I'analyse®** du diluant conforme 3 a norme 1-GP-124M. Aprés
obtention d’une ligne de base stable réglée au zéro, injecter 1 L de chaque mélange étalon. Obtenir un chromatogramme pour
chaque mélange, en changeant, au besoin, I’atténuation de fagon 2 pouvoir enregistrer les pics. Mesurer les aires des pics sur
chagque chromatogramme, Pour chaque mélange étalon, calculer les rapports des aires des pics obtenus 3 partir du méthylisobu-
tyicétone et du toludne a I'aire de I'étalon interne. Porter les résultats sur un graphique par rapport 2 la concentration respective
de méthylisobutylcétone et de toluéne contenue dans les mélanges étalons afin d’obtenir des courbes d’étalonnage.

Analyse — Transvider 4,00 mL de I'échantilion dans une fiole volumétrique de 10 mL, ajouter 2.00 mL de n-octane
et diluer avec de I'éthanol jusqu'a obtention du volume requis. Bien mélanger. Dans les mémes conditions d’appareillage que

_pour I'étalonnage, injecter 1 pL de I’échantilion dilué. Obtenir un chromatogramme en changeant, au besoin, I’atténuation de

fagon & pouvoir enregistrer les pics. Mesurer les aires des pics et calculer les rapports des aires des pics obtenus 2 partir du mé-
thylisobutylcétone et du toluéne 2 I'aire du n-octane, Interpoler les concentrations de méthylisobutylcétone et de toluéne a
partir des courbes d'étalonnage. Au cas ol la présence de benzéne est détectée séparément, injecter 2 yl de I'échantillon dilué

- et 2 yL du mélange & volumes égaux contenant du benzéne, Estimer {a teneur en benzéne de I'échantilion & partir des pics de

benzéne apparaissant sur les chromatogrammes.

Précision

Répétabilité — La différence entre deux déterminations effectuées par le méme opérateur d’'un laboratoire ou des %
déterminations successives ont été exécutées, ne doit pas dépasser 3.5% absolus pour le méthylisobutylcétone et 0.9% absolu .
.pour le toluéne lorsque la teneur de ces deux produits correspond 3 environ 50%.

Anglyse du diluant pour revEtement aux résines époxydiques 1-GP-197M

Matériaux — Benzéne de qualité réactif, éthano! (35% ou absolu) et xyléne. Méthylisobutyicétone de qualité pur .
(ASTM D 1153) et acétate de 2-éthoxyéthyle {ASTM D 331). :

Etalons — n-octane, 99 + mol % et undécane.
C Appar,eiﬂage;\loir norme 1-GP-124M.
Détermination du benzéne

Etalonnage — Verser 0.20, 0.50, 1.00 et 1.50 mL de benzéne respectivement dans.mm?i&ﬁ volumétriques de : '

" 100 mL et diluer avec de I’éthanol jusqu’a obtention de 100 mL. Bien mélanger. Actionner I’appareil en respectant les.conditions
" prescrites au tableau correspondant a I'analyse du diluant 1-GP-197M. Aprés obtention d’une ligne de base stable réghée au zéro,

“injecter séparément 1 yL de chaque étaton. Obtenir un chromatogramme pour chaque étalon en changeant l'atténuation, au

besoin, de fagon 3 pouvoir enregistrer les pics. Mesurer 1aire des pics et la représenter graphiquement par rapport a la concen-
tration du benzéne afin de tracer la courbe d’étalonnage. - . T

*Le bentone 34 vendu par Eneichem Products satisfait 3 cette exigence.
" **Chromasorb W, NAW fabriqué par Johns-Manville Co. satisfait 3 cette exigsnce.

«*+Dans ces conditions opératoires, les constituants ont les temps de rétention suivants par rapport 3 1’4theno!: benzéne 18, noctene 2.1,
toluéne 3.0, méthylisobutylcétone 3.5. '
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Analyse — Dans les mémes conditions d'appareillage que pour 1’étalonnage, injecter 1 pL de I’échantition. Obtehir un
chromatogramme en changeant I'atténuation au besoin, de fagon 3 pouvoir enregistrer les pics. Examiner le chromatogramme
pour déceler les pics présentant un grand intérét et au cas ol du benzéne est présent”, mesurer I'aire du pic correspondant.
Déterminer {2 concentration de benzéne a partir de la courbe d’étalonnage.

Analyse du solvant

“~Etalonnage — Préparer un mélange étalon constitué de méthylisobutylcétone, de xyléne et d'acétate de 2-éthoxyéthyle
selon le rapport en volume exact de 20:20: 10. Préparer un mélange d’étalons internes constitués de n-octane et d'undécane
suivant le rapport exact de 20:6. Verser 4.00, 4.50, 5.00 et 5.50 mL des mélanges étalons respectivement dans quatre fioles
volumétriques de 10 mL. Ajouter 3 chaque fiole 2.60 mL du mélange étalon interne et diluer chaque mélange avec de l'éthanol
jusqu’a obtention du volume requis. Bien mélanger. Actionner I’appareil en respectant les conditions prescrites pour I"analyse *
du diluant 1-GP-197M. Aprés obtention d’une ligne de base stable réglée au zéro, mjecter séparément 1.5 pl de chaque solution
étalon. Obtenir un chromatogramme pour chaque mélange en changeant I’atténuation au besoin, de fagon-a pouwoir envegistrer
les pics. Mesurer 1"aire des pics sur chagque chromatogramme. Calculer pour chaque solution étalon les rapports des aires des pics

_ obtenues a partir du méthylisobutylcétone et du xyléne a l'aire du n-octane et le rapport de |'aire de I’acétate de 2-éthoxyéthyle

3 celle de I'undécane, Représenter les résultats sur un graphique par rapport aux concentrations respectives de méthylisobutyicé-
1one, de xyléne et d'acétate de 2-éthoxyéthyle dans les solutions étalons afin d’obtenir les courbes d’étalonnage.

Analyse — Transvider 5.00 mL de I"échantillon dans une fiole volumétrique de 10 mL, ajouter 2.60 mL du mélange
étalon interne et diluer avec de I'éthanol jusqu’a obtention du volume requis. Bien mélanger. Dans les mémes conditions d'ap-
pareillage que pour I'étalonnage, injecter 1.5 yL de {’échantillon dilué. Obtenir un chromatogramme en changeant, au besoin,
{’atténuation de fagon & pouvoir enregistrer les pics. Mesurer les aires des pics et calculer les rapports des aires du méthylisoburtyl
cétone et du xyléne 3 I'aire de n-octane et le rapport de I'aire de I'acétate de 2-éthoxyéthyle 3 celle de I'undécane. Interpoler a
partir des courbes d’étalonnage les concentrations de méthylisobutylcétone, de xyléne, et d’acétate de 2-6thoxyéthyle dans
{’échantillon dilué. Multiplier par deux pour obtenir la concentration dans I’échantillon initial.

Précision

Répétabilité — La différence entre deux déterminations effectuées par le méme opérateur d’un laboratoire ou des
déterminations successives ont été exécutées ne doit pas dépasser 0.1% absolu pour le méthylisobutylcétone, 1.5% absolu
pour le xyléne et 0.7% absolu pour |'acétate de 2-éthoxyéthyle lorsque les teneurs du méthyhsobutylcétone et du xyléne
correspondent a environ 40% et celle de | acétate de 2-éthoxyéthyle 3 environ 20%.

" ANALYSE DU SOLVANT DU CONSTITUANT RESINE DE L’ENDUIT AUX RESINES VINYLIQUES, POUR PREPA- S

TION DES SURFACES METALLIQUES (PEINTURE PRIMAIRE REACTIVE VINYLIQUE) 1~Gl:121M

" Matériaux — Méthanol de qualité réactif, éthanol {absohi), n-butanol et isopropanol.

Etaton — T-butano de qualité réactif.
Appareillage

Colonne — Tube de 1.8 et de diamétre extérieur de 6.3 mm (voir Appareillage et matériaux — Géndralites) rempli - -
d’un copolymeére d'éthylvinylbenzéne et de divinylbenzéne®** de granulométrie comprise entre 80 et 100,

*Dans ces conditions opératoires, les constitusnts ont les ternps de Tétention suivants: benzéna 1.6 min, méthylisobutylcétone 2.8 min,
xyléne {isoméres) 4.1 15.0 min, acétate de 2-éthoxyéthyle 7.0 min.

“*Dans ces conditions opfratoires, les constituants ont les temps de rétention suivants par rapport & I'éthanol: benzéne (s'i.démcté), 1.3,
n-octane 1.5, méthylisobutylcétone 2.0, xyléne (isomeres séparés incomplétement) 3.0 et 3.5, acétate de 2-6thoxyéthyle 4.8 et undécane 6.4

*** e produit Porapsk Q vendu par Waters Associates satisfait 3 cette exigence,
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~ Préparation de I'échantillon — Peser avec précision environ 5 g du constituant résine et 3 g de t-butanol dans une fiole
volumétrigue de 50 mL. Diluer avec du méthanol jusqu’a obtention du volume requis et bien mélanger. Transvider environ
30 mL de |2 solution dans un tube centrifugeur de 35 mL & bouchon de verre. Centrifuger pendant 30 min environ a

200D r/min approximativement jusqu’a ce que le pigment soit complétement déposé.

Détermination qualitative du solvant — Ajouter 35 mL de la solution centrifugée 0.25 mL d’éthanol. Ajouter & une
quantité égale de 1a solution centrifugée 0.25 mL d'isopropanol. Bien mélanger chacune des deux solutions. Actionner |’appa-
reil en respectant les conditions prescrites au tableau correspondant a I'analyse de 'enduit 1-GP-121M. Aprés obtention d’une
ligne de base stable réglée au zéro, injecter séparément 2 yL de la solution centrifugée et de chaque mélange afin d’obtenir
des chromatogrammes pour chaque produit. Comparer les trois chromatogrammes pour déceler les pics de I’éthanol et de {'iso-
propanol. Si 'échantillon contient de {'éthanol, le pic correspondant sera plus élevé sur le chromatogramme obtenu 3 partir de
la solution 2 laquelle de I'éthanol a é1é ajouté. Si le mélange contient de I'isopropanol, un nouveau pic apparaltra sur le chroma- '
togramme obtenu 2 partir de la solution a laquelle une quantité aliquote d’éthanol a £1é ajoutée et.inversement pour la solution

3 laquelle une quantité aliquote d’isopropanol a été ajoutée,

Etalonnage — Préparer des étalons contenant de I’6thanol ou de I'isopropanol ou les deux selon les résultats obtenus
lors de la détermination qualitative. Peser avec précision 0.60, 1.00, 1.40 et 1.80 g de n-butanol et 2.20, 2.80,3.40et4.00¢g
d’éthano! ou d’isopropanol respectivement dans quatre fioles volumétriques de 50 mL. Ajouter 3.00 g de t-butanol pesés avec
précision dans chaque fiole, diluer avec du méthanol! jusqu’3 obtention de 50 mL et bien mélanger. Actionner |’appareil selon
les conditions prescrites et injecter séparément 2 pL de chaque étalon de fagon 3 pouvoir obtenir un chromatogramme de
chaque étalon. Mesurer |'aire des pics sur chaque chromatogramme. Calculer pour chaque solution étalon les rapports des aires
des pics obtenus & partir de I'éthanol, de I'isopropanol et du n-butanol & |'aire du pic du t-butanol. Les porter sur un graphique .
en fonction des rapports de masse des matériaux par rapport 3 celle du t-butanol et tracer les courbes d’étalonnage.

Analyse — Dans les mémes conditions d'appareillage que pour I"étalonnage, injecter 2 uL de la solution centrifugée
afin d’obtenir un chromatogramme. Mesurer les aires des pics et calculer les rapports des aires du n-butanol, de I’éthanol ou de
I'isopropanol ou des deux a V'aire du t-butanol. Déterminer la masse des alcools présents dans 1’échantillon & partir des courbes
d'étalonnage, et  partir de la masse de I"échantillon, calculer le pourcentage en masse des constituants.

Précision -

Répétabilité — La différence entre deux déterminations effectuées déns un laboratoire ali des déterminations suceessives

". ont &té exécutées ne doit pas dépasser 0.65% absolu pour le n-butanol, 0.8% absolu pour {'éthanol et 0.6% =bsolu pout I'isgpro-
.panol lorsque la teneur du n-butanol correspond 2 environ 17% et celle de I’éthanol et de I'isopropanol 3 63%. I
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- : TABLEAU 1 |
L%, :.. CONDITIONS TYPIQUES POUR'DETERMINATIONS DE SOLVANTS -~
2 n © Uiy o +GP-124M . -1-GPA1g7M YT 1-GP-121M
Températures, °c ' et -
Colonne, isothermale - 80 SRk v, R 225
Orifice d'injection _ 205 200 225
" Bloc détecteur 240 225 250
Débit du gaz vecteur, mL/min 30 40 - 40
Gaz du détecteur a ionisation de flamme
Débit de I'hydrogéne, mL/min 30 40 30
Débit de I'air, mL/min 300 300 300
Vitesse de déroulement du papier de 'enregistreur, mm/min 6 6 B
Taille de I'échantillon, pL 1.0 15 2

Office des normes du gouvernement canadien
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