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'CONTROLE _DE QUALITE D'UN_PAVAGE DE BETON

~Le but de ma présentation est. d'essayer de déterminer les
responsabilités de chacun pour l'insuccés que- nous avons obtenu
avec les pavages en béton. . Deux questions s'imposent:

- Pourquoi avons-nous si peu fe succés avec les pavages

"en béton?.-

- Quels sont les responsables?

Le peu-de succés obtenuaé,daté dépend en grande partie de
‘la qualité de la main d'oeuvre, de la qualité du contrdle et

parfois de la conception, i.e. spécification.:

‘Les entrepreneurs et le propriétaire sont les principaux
responsables. Aux entrepreneurs, pour l'exécution des travaux non
conformément aux devis et spdcifications. Au propridtaire, gqui

by . . 1 - ' )
.accorde ces travaux a4 des entrepreneurs gqui n'ont pas d'experience -

dans le dallage en bétoh et qui, en plus, acceptént ces-fravaux.

J'espére qu'aprés la présentation que je vais vous donner
vous serez plus en mesure que moi d'attribuer la part de responsa-
bilité & chacun.’

i : ) )
[ Lors de la construction d'un pavage en béton de ciment, 1le

élus grand souci des entrepreneurs, au cours d'un chantier, est
d'éviter les arréts de fabrication et de mise en oceuvre. En effet,

/

Fi ceux-ci sont fréquents, ils sont nuisibles a la régularité et

4 la qualité du béton fini, et s'ils sont prolongés, ils sont'pré—

~judiciables au rendement,



1e delal le. plus court

Dans le but de mlnlmlser ces: arrets '11 faut s’ assurer de‘

- la quallte du beton et des opezatlons,

et pour ce falre onmpeut;

recourlr A un controle adequat

Il va sans dlre qu’ un controle est efflcace en autant que

.le personnel l exergant 501t tres competent 'ce‘quitest trés:rarés

,dans ce genre de constructlon

_Contr&lévde Qualité

y 10 et 28 Jjours,
on doit donc se préoccuper des problemes de quallte avant et pendant

1 executlon
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* CONTROLE AVANT
A Matériel

'Vérification.dé Iajbéfonniére ouwde la cenfraléidefmalaf -

xage1' 
o 'Exactifudé3deszbalénCesf

- Détermination du temps de malaxage minimum et optimum.

- Le matériel  de fransports avec agitation ou sans agitation

doit étre acéepté{

- Vérifier le temps de tfqnsport;

B) Approvisionnement

a)

b)

Agrégats

Les agrégats doivent étre“stockés en quantité suffisante

pour permettre une production réguliére et constante.

Le contrdle & la ‘source méme est toujours préférable. pour

~éviter le transport inutile et dispendieux d'agrégats non-

conformes aux normes..

Ciments'

On doit exiger que le ciment provienne de la méme source
et §oit homogéne_pour-la durée du contrat, ou de la
journée téut au ﬁoins. Q;EEifgiiiié_gg;Qimgni;esi_un
factedr’frés impoftant et il est inadmissible d'accepter
un ciment sans aucun contrdle lorsqu'on cohnéit'l’éténdue

des normes et les grandes variations rencontrées,
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" C'est la responsabilité des cimentiers de fournir un ma-

tériau uniforme dans le but de minimiser les' troubles _

lors de la construction et peut-~&tre favoriser davantage:

"vles pavages en-béton de ciment. Il SQrait_éu moinsfde

c)‘

‘mise que les cimentiers avertissent le fabricant lors de

"changement de source.

‘Adjuvants:

:Tl'eSt nébessaife~dé procédgrié l'analyse qQalitétiVé*de.
CéS‘maféfiéuk,fdeicoﬁtr%ler 1eur-qu§lifé,-ef'de»vérifie?
1¢$ disposiﬁifs de dosage. A quoi_Sertideypéntr6;ef in-
tensément les éutres matériaux.si on ﬁVaccepté d«;ncorpo_i
rer déns.un.béton,buh matériau.donf.on ignoré le éompo;tement,

et qu'on a aucune idée sur la valeur qualitative.

I1 est de la responsabilité du contrdle de vérifier .ces

produits et leur comportement avecd les agrégats spécifi-

ques,

I1 faut prévoir au .début d'un contrat la-possibilité

d'utilisation d'adjuvants spéciaux.

C) Composition du Béton

a)

b)

Mélanges d'essais

Vérifier les formules de mélange par des mélanges d'essalis.

Etablir les variations admissibles de composition pour

ajustement au-chantier tout en conservant les caractéris-

tiques exigdes de résistance mécanique, de plasticité,



teneur en air, minimum de ciment, etc.

Ca)

D) . Equipement.

Vérifier le fonctionnement du matériel et les réglages
"doncomitants'duvmatériél'et'd~*la~60mpo$i£idh.du:mélange;5'
- Ce p5intvexige1une ¢pllabdration parfaité'de l'entreprei}”

neur et il nous est indispensable pour le succés d'un

ipavage. Trés diffiéilé_d'applicatioh, il exigebles.épréu—

ves suivantes: -

1-

Epreuve de convenance de fabrication

Essais de mélange en chantier -pour vérifier la corres-

pondance entre les mélanges chantier = laboratoire

'.pour'ajuster le tempsvde'dosage'- mélaxage et trans-

port (rendement maximal de la centrale).

Epreuve de convenance de l'épandage

Pour vérifier que les_bords‘tiennent; que lévsurfaée
ait la,textgre'désirée, quevle compéCtage\du béton soit
approprié et uniforme sur toute 1l'épaisseur (vibration
adéduafe), que le répandeur du produit.de~§ure.fonc—

tionne bien, etc.

Ajustement de la composition

Pour régler la teneur en air du béton, l1'affaissement -
du béton, la proportion sable-pierre (augmentation du

sable si surface n'est pas fermée). .

a) Vérifier la disponibilité et 1l'état des treillis



B)

Cy

d)-

Ce)

métalliqUeS,.tiiants et paniers (gougeons) .
Vérifier la disponibilité du produit de cure coloré.

Prélévement d'un échantillon pour conformité 3 la

.»no?@e; in est arrivéysouyent'Qufon a?tiémpI§yé"
.ﬁn §foduitvde Cgféfqéﬁfiié'rendémeﬂt é%ait-fréé'”
-féiﬁle;'zp%if Cégjpraquits Abivént f¢ufﬁi£~unfxengf'
 déménﬁ supéfie§f 5 85%;-  | ‘

-Vérifier ia‘disppnib;lité'duAmétériei:dé'pféteéf]j

"tion du béton en .cas défpluie; f 

Vériﬁief:lfétafﬂdé.la machine'pour_scier 1es-jQints-

et la disponibilité des scies. -

Disponibilité des aciers. -



CONTROLE PENDANT

A)

B)

Uniformité de fabrication

a) Vérifier 1l'uniformité des constituants par essais, granu-
lométriques, colorimétriques, % d'humidité, teneur en eau,

ééhanfillonnage:. 
b)  Surveiller lé'HOSage du;mélangey

c¢) Vérifier le temps de malaxage pour assurer l'uniformité
du béton, temps minimum aprés eSsai - 40 minutes, et sans

eéssai -~ 75 minutes.

Caracféristiques du béton frais -

chan-~

M~

On n'apporte jamais assez d'attention au préldvement d°
tillon de béton, & l'exécution des essais, & leur protection,

3 leur mlirissement et & l'exécution des essais.

a) Consistance - Vérifier 1l'affaissement pour. obtenir une
>; Y - Y . . 5 . ’ . P
valeur reguliere de maniere a assurer un regime constant

de pose, sciage, etc.

b) Déterminer la teneur en air,

¢) Vérifier la température du mélange qui est un trds bon
indice pour le.temps de sciage.
d) Vérifier le temps de déchargement.

La spécification C-94 de 1'A.S.T.M. est trds sévdre sur

ce point.



e)

1*"Camionlav%c_agitationv
Un'maximumide 300 révolutions. comprenant le‘malaxage
et l*agitatibn;_'
~ Un maximum de 1172 hre-ehtre la fin du chargement et
le dosage complet pour“deé températdres variant: de

75°F; 3 90°F.

'2- Transport. sans agitation

Lorsque le béfoh‘eét"transporté:éar-benneS'non;agifées,f'
le.déchafgemépt'doif étre termihé dans-les.45_minutesv
'suivéht'lejmaiaxage;pour dés tempéfatures_éxtéfieureé
de 850F}vet‘moins.b‘Pour une'fempérétﬁre sﬁpérieufe,

‘ce temps est réduit a 30 minutes.

Quelques délais peuvent &tre acceptés, A l'occasion,
lors de bris d'équipement & la condition toutefois.

que l'affaissement n'ait pas trop diminué.

Prélévement d'échantilion;

I1 faut prélever des échantillons 3 une fréquence déter-
minée.pour effectuér_les essais en compression'et>en
flexion dans le but de prévoir le qdmportement'd'unvpava—

ge, i.e. la durabilité et la longivité.

Par les essais en flexion, on peut s'assurer de la qualite
et de l'uniformité du mélange. Nécessité d'effectuer ces

essais A& tout changement de sources de matériaux ou de

-

"formule de mélange.
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Epandage:

Pour plusieurs, la qualité ou le comportement futur d'un pavage
se' résume aux essais sur le béton frais et au contrdle statis-

tique qui en découle. . Sans vouloir minimiser la valeur: du.

‘contrdle  du béton plastique, jé;crois quﬁil faqf?éttacher.uneav

“trés grande importance & la confection méme. du pavage.

Malheureusement, cetté;partie»estftrop;négligée.ét C{est
éurtoUt_lé que 1le coﬁfrsle d'un pavage est déficient.
Cette déficienqéﬂést,attribuabié % un manque d'expérience et

de connaissances théoriques du comportement d'un béton pour

.ceux qui ont é surveiller,la construction d'un pavage.

a) Armatufe

t —

= Vérificr les. formes.. ..
~ Vérifier la position et l'enlignement des tirants,

paniers de gougeon - dont on s'assurera - du bon fonction-
nement,

- Vérifier la mise en place des treillis métalliques.

b) Epaisseur
- Vérifier lors de la construction l'épaisseur du pavage

qhi_est une caractéfistique importante de la longivité.:

¢) Fini de surface
- Voir & obtenir une surface uniforme sans trop de res-

suage et interdire 1'aspersion d'eau sur la surface.
g _ ! ‘



d)  Mirissement

Voir % ce que le prbduit de cure soit appliqué dés_que

la surface devient mate, i.e. eau de surface ‘évaporde.

~La membrane adhérant au béton frais doit &tre d'une
épaisseur suffisante pour offrir un.coefficient de

protection de 85. % 90%‘pdur:minimiser'les’fissufés&et 

pour obtenir une bonne résistance superficielle.

e) ‘Joints .de construction
- Les joints de construction sont exigés & la fin d'une.
~journée de travail, et aprés un arrét prolongé

"(1 h-eui'_e); _' o . . ' -~

Vérifier que le joint soit au mdme niveau que 1le

b

O

3 - ~r 3 v 13w 3 o e Ao . P RS
ten adjacent et avoir une surface de comtact verti-

cale.

Minimum de longueur - 10 pieds, sans ¢a, enlévement

du béton,

Sciage

I1 est nécessaire de réaliser des joints permettaﬁt

et favorisant une localisation nette des fissures qui

ne peuvent manquer de se produire.

Donc, il faut apporter une surveillance adéquate pour
que le sciage soit effectué en temps, 3 1l'endroit et
4 la profondeur désirée pour empécher 1'apparition de

fissures au hasard. : ) v .

10

iLes-flancévdes.dailes_dOiVent'étje“protégéévégalémentﬁ1



‘Temps ‘de._sciage

" bl&me dii aux nombreuses contraintes extérieures qui
l1"influencent. La régle;normalejest qu'il-faut scier
les joints transversaux suffisamment tdt pour que le .

retrait n[ait pas entrainé de fissuration entre 8 et -

11

‘La déterminafioh.du femps,de‘séiagé-constitﬁe ﬁnbpro—Q'

24 heures, et suffisamment tard pour que leé béton soit. =

assez durci pour ne pas s'effriter sous 1'action de la’

‘scie.

Les joints longitudinaux, 24 % 72 heures aprés les

joints transversaux, -de préférence avant si possible. .

Profondeur des joints

Les devis et cahiers'deS‘chargés exigent une procfon-

’,

deur égale au 1-4 de 1l'épaisseur de la dalle, .Je¢

crois qu'il est préférable d'aller plus profond, i.e.

au 1/3, ce qui permettrait & toutes les dalles de fis-

surer et ¢a diminuerait les dangers de fissuration

longitudinale.

Joints prémoulés

Le moulage des joints dans le béton frais est moins

dispendieux que le sciage, mais par contre, gé néces-

site une main d'oeuvre expérimentée et trés qualifiée
pour l'obtention d'un profil correct - il y a risque

de remaniement intempestif du béton le long du joint,

¢a évite une période d'attente et favorise un meilleur

contrdle.
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© _CONTROLE APRES

A) Essais en compression

B) Essaié_en.fleXion/i7

céde aux essais & 10 jours.:

L'épaisseur des dalles est déterminde par -le carottage des

_dalleé;

vPourgdéterminér lavrésistanCé.du bétdngliné.éf7 etiZS:jéurSg

"Effectué selon les exigences du .devis, ‘au ministdre, on pro--

12 -
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