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LOCALISATION ET STRUCTURE DE IA SECTION
SECTION: CHAINAGES:
CONTRAT : ' | . ROUTE: ‘ ’
MUNICIPALITE: ' , COMTE :
NO DOSSIER DU CONTRAT: S -

ANNEE DE CONSTRUCTION:

$ .
MNMED DU REVETEMERT. Iasc s Liai30i0 , Suliace __f -
STRUCTURE
Item : " Matériau Epais. en po. Larg. en ni.

Revé&tement

Fond. supérieure

Fond. inférieure

Sous-fondation =

LOCALISATION
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HISTOCOMP

BLOC : 6-8 ‘ . NIVEAU

. SECTION e - ' CHAINAGES:
CONTRAT : . ' ROUTE
‘ MUNICIPALITE: , COMTE
% de la Section, en Déblai____ ' % en Remblai
l. Date de .ces travaux: Début__ Fin
| T, | - NO. DES ESSATS HISTOCOMP -
l‘ 'T‘“; 2 PROVENANCE
: é*g ECHANTILLONNAGE . | ESSAI
? (] - ) = ‘ e - — -
;'..U ogj Distan— ,91 ) 2 ‘-(-Dl (0] £ 3 0 g
1N O K ce de —Al © o —~ Re) r: 82
g © Chainage |la bor4 o5 © T o | °0 IRE ~
= o 3 ool o oad | o og | e
, [ S gauche £ .9 S 28 < = <
g o4 o 0 e 3 o O o © (olNe] e @
O ~ O =0 o g =0 o 5 =0 o 5
=] O - = 0 - = o . - =. 0
__l D -+ rd N6 .-d ) rd N
1 A
I _ 1B
i1 .
l . 2 B .
I 3
‘ 3B
4 A
I - 4 B
' . 5 B
! IR
6 B
XN.B.: Tous les échantillons doivent 36
l : étre envoyés au labora- .. : e
o Technicien.

toire du CR concerné..



HISTOCOMP
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HISTOCOMP

woc . o« 6-0 NIVEAU
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 NIVEAU III

BLGCC 6-8

ESSAIS NO

01 & 07

08

NIVEAU III

BLOC 6-9

NIVEAU ITI

BLOC 6-0

REVETEMENT

BITUME pour Mélange Bitumineux de Base

CHANTIER

A L'USINE '

Prélever trois (3) échantillons d'une pinte dans
le réservoir de bitume de la centrale d'enrobage
pour que  les essais 01 & 07 soient faits en double.

01 - Pénétration
02 - Viscosité cinématique

03 - Ductilité

04 - Thin Film oven test TFO
05 - Microviscosimetre a 77°F

. 06 - Microviscosimetre & 140°F

07 - Pourcentage d'asphaltéme

Sur la carte indiquer: Pour section spéciale noceecs

Enrobement au Sel de Lithium.,
Echantillonner deux petits sacs (40 1bs) de granq—
lats aux trémies chaudes de 1la centraleu '

Sur la carte indiquer: Pour section spéciale NOoesoe
’ - Enrobement au Sel de
Lithium,

 REVETEMENT

BITUME pour Mélange Bitumineux de Liaison

MEME PROCEDURE QUE LE BLOC 6-8

REVETEMENT
BITUME pour Mélange Bitumineux de Surface

MEME PROCEDURE QUE LE BLOC 6-8
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NIVEAU III - REVETEMENT

BLOC 7-8 — AGREGATS pour Mélange Bitumineux de Base"
ESSAIS NO - CHANTIER

01 a 14 Gros ‘agrégat.

- l-

28

Echantillonner & l'alimentation & froid de la cen-
trale d'enrobage trois gros sacs (225 1lbs) afin de

pouvoir réaliser les essais Ol & 14 en double.

01 - Pourcentage passant le tamis no 4
02 Pourcentage passant le tamis no 200
03 Coefficient d'uniformité

04 Coefficient de courbure

05 Densité relative |

06 Absorption ’

07 Pourcentage de particules concassées
08 -'Pourcentage de matiére organique

09 Indice colorimétrique

10 Nombre pétrographique
11 Abrasion Los Angeles
12 ~ Durabilité Soundness

13 Pourcentage de schiste

14 Teneur en CaO

Sur la carte indiquer:  Pour section spéciale nNOcoces

- Classification (2)

- Densité relative (2)-

- Absorption (2)

- Pourcentage de particules

_ concassées (2)

- Pourcentage de matidre or-

. ganique (2)

~ Indice colorlmetrlque (2)

—- Nombre pétrographique (2)
" - Los Angeles (2)

- Soundness (2)

- Pourcentage de schiste (2)

-~ Teneur en CaO (2)

Agrégat fin. :
Prélever 3 1° allmentatlon a froid deux gros sacs,
environ 150 lbs, afin que l'on puisse réaliser les

- essais 15 & 28 en double.

43



ESSAIS NO

29

30

FERE

CHANTIER

15 - Pourcentage passant le tamis no 4
16 - Pourcentage passant le tamis no 200
17 = Coefficient d'uniformité

18 - Coefficient de courbure

19 - Densité relative

20 - Absorption

21 - Pourcentage de matiére organique
22 - Indice colorimétrique

23 - Durabilité Soundness

24 - Pourcentage de scnlste

25 - Teneur en CaO’

26 - Pourcentage d°f argile

27 - Equivalent de sable

28 ~ Module de finesse

4.

Sur la carte indiquer: Pour sectiogn sndcoialae no,

ES ot 4 g g =AY

- Classificatlon (2)
- Densité relative (2)
~ Absorption (2)

- Pourcentage de particules

concassées (2)

- Pourcentage de matidre or-

~ganique (2)

- Indice colorimétrique (2)

‘- Soundness (2)

~ Pourcentage de schiste (2)

- Teneur en Ca0O (2)

- Equivalent de sable (2)

La nature du filler est indiquée par le code sui-

vant:

- Pour le ciment Portland
- Pour la chaux hydratée

- Pour la poussiére venant de gravier concassé

Indiquer dans le tableau au début de ce bloc le code

Y

correspondant a la nature du filler employé°

Rappcrt Sable/Criblure.
A déterminer lorsque l'on a un mélange falt a la
pierre concassée,

- Pour la poussiére venant de poussiére de carriére

44
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ESSAIS NO

NIVEAU IIT

BLOC 7-9

NIVEAU III

'BLOC 7-0

CHANTIER

Ce rapport est déterminé en faisant les rapports
des poids ou des volumes respectifs du sable et
de la criblure a l'alimentation a froid. '

Le rapport sable/criblure pourrait se faire de la
facon suivante:

- A la sortie de chaque benne, échantillonner pen«'
dant -un temps égal, peser chaque matériau, faire
le rapporte.

- On devrait aussi mesurer les ouvertures de cha-
que benne et faire le rapport. .

Indiquer dans .le tableau au début de ce bloc les
résultats obtenus. ‘

REVETEMENT

AGREGAT pour Mélange Bitumineux de Liaison

. MEME PROCEDURE QUE LE BLOC 7-8

REVETEMENT

AGREGAT pour Mélange Bitumineux de Surface

' MEME PROCEDURE QUE LE BLOC 7-8



HISTOCOMP
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NIVEAU IIX % .REVETEMENT
BIOC 8 - MELANGE BIfUMINEUX DEVSURFACE
ESSAIS NO CHANTIER
15 .1 ' Capaéité de 1'USINE en tonne/hre
19 Nombre de bennes’froidéé
18 _'Nombre de bennes chaudeé
04 .. La température du bitﬁme daﬁs le réservoir dé la

centrale est prise six (6) fois au cours de la
fabrication du mélange de la section.

En OF

o5 . La température des agrégats au sortir du tambour
sécheur est prise six (6) fcis au cours de la
fabrication du mélange de la section.

En OF,
20 & 43 | A trois endroits déterminés au hasard, prélever
et 45 trois échantillons (boites) de 15,000 grammes cha-

cun, afin que l'on puisse faire les essais 20 & 43
en double.

Indiquer les échantillons dans le tableau au debut
de ce BLOC.

Sur la carte indiquer: Pour'section'spéciale NO «.co- '

07 | La températuré du mélange avant la pose (dans le
camion) doit étre prise six (6) fois dans la sec-
tion.

~En OF

08 - -La température du mélahge aprés la: pose (immédiate—
' ' ment en arriére de 1'épandeuse) d01t étre prise SlX
(6) fois dans la section.

En OF

09 _ La température du mélange cing (5) minutes aprés 1la
pose doit étre prise six (6) fois dans la section.

En °F

N
~i



ESSAIS NO

- 10

- 06

17

11

12

16

44

bEn OF

.BEn tonne/hre

MINISTERE Dig v w%t»ﬂf"?s
CEMTRE Dg DCUBENTAT N
200, RUE DORCHESTER SUD, 7e

| CHANTIER | QUEBEC,  (QUEBEC)

- GIK 521
La température du mélange dix (10) minutes apreés

- la pose doit étre prlse six (6) fois dans la sec-—

tion. -

En OF

La température ambiante doit &tre prise six (6)
fois durant la pose du mélange dans la section.

L'humldlte de l'air doit etre prise deux (2) f01s
durant la pose du mélange dans la section.

En %

Ta +auy de maan AT+ Ao ~2T1~012 o4 (C) e AL s

- L e T e am e R e S A e N A ade &%

rant la. pose du mélange dans la section.

En 1bs/v.ca.

La production horaire de pose sst calculée a six
(6) différentes reprises, lorsque 1'épandeuse

"fonctiocnne.

La production horaire totale est celle calculée en
faisant le rapport de la production totale sur le
nombre d'heures de travail total pour la pose du
mélange dans la sectlon°

En tonne/hre '

Falle 1e rapport production horalre de pose = (11/12)
productlon horaire totale

én % | J

Perméamdtre, (si 1° appareil est disponible) cet essai
doit étre fait avant le carottage a 1' endroit exact
ou l'on va prélever les carottes. :

En mlg/min.

48

A six endroits choisis au hasard, prélever une carotte



ESSAIS NO

14

01

02

50 3 53

50

CHANTIER

a chacun de ces endroits, afin de pouvoir déter-
miner le % de vide dans le revétement et le % de
compacité dans le revétement.

Indiguer 1es échantillons dans le tableau au dé-

‘but de ce BLOC et y mentionner aussi l épaisseur

en pouce de chague carotte.

Ces essais (01 et 02) peuvent &tre faits au la-
boratoire du poste d'enrobage ou au laboratoire
du CR.

Le % de vide dans le revétement est déterminé par
la formule suivante:

Densité Rice - Densité Bulk
x 100

Densité’Rice

Le % de compacité dans le revetement est de+erm1ne
par la formule suivante:

oy A 2 ™ o~ ™ -
einsie il o~ JenEliT Bull

. .."».
100 -~ “ -t % 100

ﬂ)‘\
h’
(1)\

Il

Densité Rice

Technicien:

ETAT DE LA ROUTE AVANT ET APRES LA POSE DU
REVETEMENT,

- Fondations

B.B. avec amorce
 Base granulaire dure et en bon état
. B.B, sans amorce

B.B. avec mauvais profil

Base granulaire avec glaise

Base granulaire trop molle
Ondulation et planche a laver

Nids poules et ventre de boeuf

49 -
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ESSAIS NO

51

52

CHANTIER

B.B. tres brisé sans correction
Fondation gelée '

(Minimum 1 case & emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote

. Cote: © = Nul, 2 = Trés mauvais,

4 = Mauvais, 6 = Bon, 8 = Tré&s bon,
10 = Excellent

Joints transversaux

Texture du

. Excellents -

Bons

Laissent a désirer

Fréquence plus de 750 pieds
Fréguence moins de 750 pieds
Suveris ou trop plerceux & e
Ségrégation

Inégaux

Mal compactés

Trés mauvais

(Minimum 2 case 3 emplir)
Evaluation visuelle, donner une cote
nouveau pavage

Excellent

Bonne ,

Laisse & désirer
Uniforme

Non uniforme
Trop ouvert
Trop fermé (fine)
Avec ségrégation
Trop riche

Trop pauvre

(Minimum 1 case 3 emplir)

- Bvaluation visuelle, donner une cote

(]
O



ESSAIS NO  CHANTIER

53 : Joints longitudinaux
Excellents
Bons
Laissent a désirer
Ecart entre 2 finisseuses + 750 pieds
Ecart entre 2 finisseuses -~ 750 pieds
Ouverts ou trop pierreux
Ségrégation
Inégaux
Mal compactés
Trés mauvais
(Minimum 2 cases & emplir)
Evaluation visuelle, donner une cote
54 & 57 PERSONNEL ET OUTILLAGE
54 Finisseuse (paver)

1 En tres bon état

' ~En bon état

Laisse & désirer.

Nombre

Nombre d'opérateur

Embrayage défectueux

Systeme de profilage _
Tablier, lame régaleuse défectueuse
Systeéme de chauffage défectueux

- Cerce dameuse ou compacteur défectueux

(Minimum 3 cases & emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote

55 - - Outillage divers

-Complet et en trés bon état

En général complet et en bon état
Pas ou laisse & désirer
Disponible en tout temps

Non disponible en tout temps

Pas de régle et niveau

Pas de fers ou pilons

Pas de camion de service

Pas de balais ou brosses




ESSAIS NO CHANTIER

56 Rouleaux

57 _ EmploYés

Complet: R&gle, niveau, fers, pilons,

eau, gazoline, bitume amorcage,
balais, brosses, corde, etc...

Evaluation visuelle, donner une cote

Etat général trés bon
Etat général bon

" Etat général laissant a désirer

Pneumatique ~ Pression variable (le nombre)
Pneumatique - Pression non variable (le
nombre) )

Rouleau dfacier, 8 3 12 tonnes (le nombre)
Rouleau d'acier, 12 & 15 tonnes (le nombre)
Rouleau d'acier, 15 tonnes et plus (le
nombre) ‘ '

Généralemnent en opération

Souvent arrétés

(Minimum 3 cases a emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote

»

‘Racleur expérimenté (le nombre)

Rouleur expérimenté (le nombre)
Opérateur divers expérimenté (le nombre)
Ouvrier expérimenté (le nombre)
Contremaitre expérimenté (le nombre)
Racleur non expérimenté (le nombre)
Rouleur non expérimenté (le nombre)

- Opérateur divers non expérimenté (le nombre)

Ouvrier non expérimenté (le nombre)

‘Contremaitre non expérimenté (le nombre)

Opérateur divers = opérateur de niveleuse
et finisseuse (paver)

(Minimum 3 cases 3 emplir)
Evaluation visuelle, donner une cote:

Technicien:




BLOC . ?

HISTOCOMP
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" CONTRAT

MUNICIPALITE:

% de la Section, en Déblai
Date de ces travaux: Début

NIVEAU-
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COMTE

% en Remblai
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NIVEAU III - REVETEMENT

BLOC 9 - MELANGE BI'i‘UMINEUX DE, S'URFACE

ESSAIS NO CHANTIER

15 | Capacité de 1'USINE en tonhe/hre

]9 ‘Nombre de bennes froideé

18 A Nombre de bénnes chaudeé

04 | . La température du bitume dans le réservoir de la

centrale est prise six (6) fois au cours de la
fabrication du mélange de la section.

En °F

05 La température des agrégats au sortir du tamboulnr
sécheur est prise six (6) fois au ccurs de la.
fabrication du mélange de la section.

En °F
20 a 43 A trois endroits déterminés au hasard, prélever .
et 45 trois échantillons (boites) de 15,000 grammes cha-

cun, afin gue l'on puisse faire les essais 20 a 43
en double. :
Indiquer les échantillons dans le tableau au début

de ce BLOC.
Sur la carte indiquer: Pour section spéciale no .....
- 07 ~  La température du mélange avant la pose (dans le
' camion) doit &tre prise six (6) fois dans la sec-
tion,
EnloF
o8 ' -La température du mélange aprés la pose (immédiate~

ment en arriére de 1'épandeuse} doit etre prise 51x
(6) fois dans la section. -

En OF

o9 . La température du mélange cing (5) minutes aprés la
pose doit étre prise six (6) fois dans la section.

En F




ESSAIS NO

10

06

17

11

12

16

44

“En oF ,

CHANTIER

La température du mélange dix (10) minutes apres
la pose doit étre prise six (6) fois dans la sec-
tion. : '

En OF

La température ambiante doit étre prise six (6)
fois durant la pose du mélange dans la section.

|

L'humidité de 1l'air doit étre prise deux (2) fois
durant la pose du mélange dans la section.

En %

T Lmamer D e m -~ i BN Y A . .. T -t AN - -‘."::U -
e Ll QT plowe LWWILY colrs Caliddas 54X (0] 1Iors au-

rant la pose du mélange dans la section.

En lbs/v.ca.

La production horaire de pose est calocnlée 3 six
(6) différentes reprises, lorsque 1'épandeuse
fonctionne. '

En tonne/hre !

La production horaire totale est celle calculée en
faisant le rapport de la production totale sur le

_nombre d'heures de travail total pour la pose du

mélange dans la section.

En tonne/hre

'Faire le rapport production horaire de pose (11/12)

production horaire totale

En %

Perméameétre, (si 1l'appareil est disporiible) cet essai
doit étre fait avant le carottage & l'endroit exact
oll 1'on va prélever les carottes.

En ml./min.

A six endroits choisis au hasard, prélever une carotte

18,
[6)1



ESSAIS NO

14

01

02

50 a 53

50

 CHANTIER

a chacun de ces endroits, afin de pouvoir déter-
miner le % de vide dans le revétement et le % de
compacité dans le revétement.

Indiquer les échantillons dans le tableau au dé-
but de ce BLOC et y mentionner aussi l‘'épaisseur
en pouce de chagque carotte,.

Ces essais (01 et 02) peuvent étre faits au la-
borateoire du poste d'enrobage ou au laboratoire
du CR. v '

Le % de vide dans le revétement est déterminé par
la formule suivante: '

Densité Rice -~ Densité Bulk : '
. x 1C0 =

Den&gité Rice

Le % de compacité dans le revétement est déterminé
par la formule suivante:

Densité Rice - Densité Bulk

100 - x 100 =

Densité Rice

Technicien:

ETAT DE LA ROUTE AVANT ET APRES LA POSE DU
REVETEMENT. ’ '

Fondations

B.B. avec amorce .

Base granulaire dure et en bon état
B.B. sans amorce

B.B. avec mauvais profil

Base granulaire avec glaise

Base granulaire trop molle
Ondulation et planche & laver

Nids poules et ventre de boeuf

56



ESSAIS NO

51

52

CHANTIER

B.B. trés brisé& sans correction
Fondation gelée '

(Minimum 1 case & emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote

Cote: 0 = Nul, 2 = Trés mauvais,
4 = Mauvals, 6 = Bon, 8 = Trés bon,
10 = Excellent

Joints transversaux

Excellents

Bons

Laissent a désirer

Fréquence plus de 750 pieds
.. Fréquence moins de 750 pieds

Juverts ou trop pierreux

Ségrégation

Inégaux

Mal compactés

Trés mauvais

(Minimum 2 case 3 emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote

Texture du nouveau pavage

Excellent

Bonne ‘

Laisse a désirer

Uni forme

Non uniforme

Trop ouvert

Trop fermé (fine)

Avec ségrégation

Trop riche ‘ N
Trop pauvre ’

(Minimum 1 case & emplir)i

".Evaluation visuelle, donner une cote




ESSAIS NO

57

CHANTIER

Rouleaux

[ ]

EmploYés

Complet: Reé&gle, niveau, fers, pilons,
eau, gazoline, bitume amorgage,
balais, brosses, coxrde, etc...

Evaluation visuelle, donner une cote

Etat général trés bon

Etat général bon

Etat général laissant & désirer
Pneumatique - Pression variable (le nombre)
Pneumatique - Pression non variable (le
nombre)

Rouleau d'acier, 8 & 12 tonnes (le nombre)
Rouleau d‘'acier, 12 3 15 tonnes (le nombre)
Rouleau d'acier, 15 tonnes et plus (le
nombre) ' '
Généraleme
Souvent ar

n opératicn

D O

19)]

nt
rét
(Minimum 3 cases & emplir)

BEvaluation visuelle, doénner une cote

‘Racleur expérimenté (le nombre)

Rouleur expérimenté (le nombre)

Opérateur divers expérimenté (le nombre)

Ouvrier expérimenté (le nombre)
Contremaitre expérimenté (le nombre)
Racleur non expérimenté (le nombre)
Rouleur non expérimenté (le nocmbre)
Opérateur divers non expérimenté (le nombre)
Ouvrier non expérimenté (le nombre)
Contremaitre non expgrimenté (le nombre)

Opérateur divers = opérateur de niveleuse

et finisseuse (paver)
(Minimum 3 cases 3 emplir)
Evaluation visuelle, donner une cote

Technicien:

5
m .
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ESSAIS NO

53

54 3 57

54

55

CHANTIER

\

Outillage  divers

Joints longitudinaux

Excellents

Bons .

Laissent & désirer

Ecart entre 2 finisseuses + 750 pLedo
Ecart entre 2 finisseuses - 750 pieds
Ouverts ou trop pierreux

Ségrégation

Inégaux

Mal compactés

. Trés mauvails

~

(Minimum 2 cases & emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote

PERSONNEL ET OUTILLAGE

" Finisseuse (paver)

En trés bon état

‘En bon état

Laisse & désirer

Nembre

Nombre d'opérateur

Embrayage défectueux

Systéme de profilage

Tablier, lame régaleuse défectueuse
Systéme de chauffage défectueux
Cerce dameuse ou compacteur défectueux

(Minimum 3 cases & emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote

L

Complet et en trés bon état

En général complet et en bon état
Pas ou laisse a désirer
Disponible en tout temps

Non disponible en tocut temps

Pas de reégle et niveau

Pas de fers ou pilons

Pas de camion de service

Pas de balais ou brosses

%]
0



- MUNICIPALITE:

HISTOCOMP

NIVEAU-

CHAINAGES:

BLOC . 10
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S

ESSAIS NO CHANTIER

10 La température du mélange dix (10) minutes aprés
la pose doit étre prise six (6) fois dans la sec-

“tion.
En °F |

06 La température ambiante doit &tre prise six (6)
fois durant la pose du mélange dans la section.
En °p %

17 L'humidité de l'air doit &tre prise deux (2) fois
durant la pose du mélange dans la section.
En %

i3 Le taux de puse Qoit Sire calould six {(6) foid du-
rant la pose du mélange dans la section.
En 1bs/v.ca. i _

f }

il La production horaire de pose est calculue 3 six
(6) différentes reprises, lorsque 1'épandeuse
fonctionne. :

En tonne/hre

12 La production horaire totale est celle calculée en
faisant le rapport de la production totale sur le
nombre d'heures de travail total pour la poce du
mélange dans la section.

En tonne/hre
16 Faire le rapport production horaire de pose (11/12)
production horaire totale
En % : %
44 Perméamdtre, (si l'appareil est disponible) cet essai -

‘doit é&tre fait avant le carottage & l'endroit exact

ol l'on va prélever les carottes.

En ml./min.

|

i
t
;

A six endroits choisis au hasard, prélever une carotte

61
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NIVEAU III - REVETEMENT

BLOC 10 - MELANGE BITLMINEUX DE SURFACE

ESSAIS NO CHANTIER

15 éapacité de 1'USINE en tonne/hre ]

19 Nombre}de_bennes froideé |

18 v Nombre de bennes chaude;

04 | La température du bitume dans le réservoir de la

centrale est prise six (6) fois au cours de 1la
fabrication du mélange de la section.

' S : - S e
En OF '

05 La température des agrégats au sortir du tambour
sécheur est prise six (6) fois au cours de la
fabrication du mélange de la section.

En °F ]
@ . i |
20 & 43 A troils endroits déterminés au hasard, prélever
et 45 trois échantillons (boites) de 15,000 grammes cha--

cun, afin que l'on puisse faire les essais 20 & 43

en double. '

Indiquer les échantillons dans le tableau au début

de ce BLOC.

Sur la carte indiquer: Pour section spéciale no .....

07 _ La température du mélange avant la pose (dans le
camion) doit étre prise six (6) fois dans la sec-
tion. '

En oF

08 . © La température du mélange aprds la pose (immédiate-—
ment en arriére de 1'épandeuse) doit étre prise six
(6) fois dans la section.

En OF

09 | La température du mélange cing (5) minutes apré&s la
" pose doit étre prise six (6) fois dans la section.

En OF
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ESSAIS NO

14

01

02

50 a 53

50

CHANTIER

3 chacun de ces endroits, afin de pouvoir déter-
miner le % de vide dans le revétement et le % de
compacité dans le revétement.

Indiquer les échantillons dans le tableau au dé-
but de ce BLOC et y mentionner aussi l'épaisseur
en pcouce de chagque carotte. :

Ces essais (01 et 02) peuvent étre faits au la-

boratoire du poste d'enrobage ou au laboratoire
du CR. '

Le % de vide dans le revétement est déterminé par
la formule suivante:

Densité Rice - 1té .
ensité Rice Densité Bulk % 100 =

Densité Rice

Le % de compacité dans le revétement est déterminé

‘par la formule suivante:

Densité Rice - Densité Bulk
100 - e b x 100 =

Densité Rice

Technicien:

ETAT DE LA ROUTE AVANT ET APRES LA POSE DU
REVETEMENT. '

Fondations

B.B. avec amorce

Base granulaire dure et en bon état
B.B. sans amorce

B.B. avec mauvais profil

Base granulaire avec glaise

Base granulaire trop molle
Ondulation et planche a laver

Nids poules et ventre de boeuf




. j .

ESSAIS NO

51 -

52

- CHANTIER

B.B. trés brisé sans correction
Fondation gelée

(Minimum 1 case a emplir)

Evaluation visuvelle, donner une cote
Cote: O = Nul, 2 = Trés mauvais,

4 = Mauvais, 6 = Bon, 8 = Trés bon,

10 = Excellent

Joints transversaux

Excellents
Bons
Laissent & désirer
Fréquence plus de 750 pieds
Fréquence moins de 750 pieds
Ouverts ou trop plerreux
Ségrégation

. Inégaux
Mal compactés
Tré&s mauvais

(Minimum 2 case & emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote

Texture du nouveau pavage

Excellent

Bonne

Laisse a désirer
Uniforme

Non uniforme
Trop ouvert

Trop fermé (fine)
Avec ségrégation
Trop riche

Trop pauvre

(Minimum 1 case & emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote

6 4
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ESSAIS NO

53

54 & 57

54

55

CHANTIER:

Joints longitudinaux

Excellents
Bons
Lalissent a désirer

. Ecart entre 2 finisseuses + 750 pieds

Ecart entre 2 finisseuses -~ 750 pieds
Ouverts ou trop pierreux ‘
Ségrégation

Inégaux

Mal compactés

Tr&s mauvais

(Minimum 2 cases & emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote .

PERSCNNEL ET OUTILLAGE

Finisseuse (paver)

. En trds bon état

En bon état

Laisse & désirer

Nombre

Nombre d'opérateur

Embrayage défectueux

Systéme de profilage :
Tablier, lame régaleuse défectueuse
Systéme de chauffage défectueux

Cerce dameuse ou compacteur défectueux

(Minimum 3 cases & emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote

Outillage divers

Complet et en trds bon état:

En général complet et en bon état
Pas ou laisse & désirer
Disponible en tout temps

Non disponible en. tout temps

Pas de .r&gle et niveau

Pas de fers ou pilons

Pas de camion de service

Pas de balais ou brosses

1%}



ESSATIS NO

56

CHANTIER

Rouleaux

Employés

Complet: Regle, niveau, fers, pilons,
eau, gazoline, bitume amorgage,
balais, brosses, corde, etc...

Evaluation visuelle, donner une cote

Etat général trés bon
Etat général bon
Etat général laissant & désirer

Pneumatique - Pression variable (le nombre)
Pneumatigue - Pression non variable (le
nonbre) :

Rouleau dtacier, 8 a 12 tonnes (le nombre)-
Rouleau d'acier, 12 & 15 tonnes (le nombre)
Ronlezn dlacier,
nombre)
Généralement en opération
Souvent arrétés

15 +ornes ot ning- {1~

e = e e N e

(Minimum 3 cases & emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote

‘Racleur expérimenté (le nombre)

Rouleur expérimenté (le nombre)

Opérateur divers expérimenté (le nombre)
Ouvrier expérimenté (le nombre)
Contremaitre expérimenté (le nombre)

Racleur non expérimenté (le nombre)

Rouleur non expérimenté (le nombre)
Opérateur divers non expérimenté (le nombre)
Ouvrier non expérimenté (le nombre)
Contremaitre non expérimenté (le nombre)

Opérateur divers = opérateur de niveleuse
et finisseuse (paver)

(Minimum 3 cases & emplir)

Evaluation visuelle, donner une cote

Technicien:

66








